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Riktlinje for anskaffning av svetsade produkter

Denna riktlinje ("guideline™) riktar sig till bestéllare och marknadsforare av
svetsade produkter i syfte att sékerstélla att kopare (“bestéllare”) och siljare
("tillverkare™) beaktar relevanta krav for att undvika efterféljande otillfredsstéllelse
eller tvist.

IS_O 3834_ och dess kravnivaer . } . B . Moment att styra upp enl. 1ISO 3834-2/-3:
Tillverkning av svetsade produkter kan foretradesvis utforas enligt - Genomgéng av krav
standarden for kvalitetssakring, 1SO 3834, - Teknisk genomgang

- Underleverantdrer

- Svetsare, operatorer

- Tillsyn vid svetsning
Kontrollpersonal
Produktionsutrustning

Underhall av utrustning
Produktionsplanering
Svetsdatablad (WPS)

Godkéanda svetsprocedurer
Arbetsinstruktioner
Dokumentation

Provning per parti tillsatsmaterial
Forvaring & hantering av tillsatsmtrl

En bestallare av svetsade produkter kan med fordel referera till
lamplig niva av ISO 3834 (del 2, 3 eller 4). Val av lamplig niva ar
relaterad till kravnivan for produkten. Finns krav pa nagon niva i
tillamplig produktstandard? Om inte ska bestallaren tillsammans
med tillverkaren faststalla vilken niva som géller for
arbetet/produkten (beddémer t ex materialets eller produktens
komplexitet och sékerhetskrav). Mer om val av niva pa nésta sida.

ISO 3834 staller krav pa tillverkaren

En tillverkare som séger sig uppfylla kraven i ISO 3834 skall
forutom niva av 1SO 3834 ga igenom andra krav, sasom krav i
produktstandarder, krav i lagar och foreskrifter (punkt 5.2) samt

gora en teknisk genomgang (punkt 5.3). Som bestallare ar det bra - Virmebehandling efter svetsning

att forbereda sig pa att specificera dessa krav alternativt acceptera - Kontroll fére, under & efter svetsning

tillverkarens foreslagna kravspecifikation. - Avvikelser och korrigerande atgérder
- Kalibrering, validering av utrustning

Foljer bestallaren 1SO 3834 ska samma krav stéllas pa
underleverantorer (tillverkare) som om bestallaren skulle tillverkat
produkten sjélv.

Identifiering
Sparbarhet
Kvalitetsrapporter

Vid bestallning av svetsad produkt beaktas foljande grundldggande aspekter:
(kan med fordel anvéandas for utarbetandet av en checklista)

- Krav pa bestéllaren — bestallaren ska klargdra vilka krav som galler for bestallaren sjalv, t.ex. om
bestéllaren &r anldggningsagare. Denna information ska dverforas till den svetsande tillverkaren.

- Krav pa den svetsande tillverkaren — den svetsande tillverkaren ska ha formaga att véardera krav
och ha rutiner for kravgenomgang och teknisk genomgang. Produktens funktion ska utvarderas,
t.ex. utmattningsbelastning, korrosion etc

- Svetsande tillverkares eventuella svetsande underleverantdrer — om den svetsande tillverkaren
anlitar svetsande underleverantorer ska detta framga for bestéllaren och den svetsande tillverkaren
ska ha och folja rutiner for hantering och bedémning av underleverantorer, inklusive éverforing
av underlag, kravgenomgang och teknisk genomgang.

- Konstruktions och produktionsunderlag — bestéllaren bor se till att tillverkaren har (eller
tillhandahalla) relevant underlag for produktion sa som ritningar etc och att tillverkaren har
forstatt underlaget. Om det ingar underlag for konstruktion och produktion i kdpet bor bestéllaren
vérdera detta.
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- Acceptanskrav — bor anges for alla i produkten ingaende svetsar, garna med en differentiering
beroende pa riskniva och dimensioneringskrav ("hog svetsklass kostar"). Referens till Iamplig
niva i 1ISO 5817 (eller motsv.)

- Tillsyn vid svetsning — hos tillverkaren bor det finnas en svetssakkunnig person som har
kompetens att utfora tillsyn for den bestéallda produkten (“svetsansvarig").

- Kvalificering — pa vilket satt svetsare, operatorer, kontrollanter och svetsprocedurer skall
kvalificeras bor faststéllas pa forhand

- Kontroll — metod, omfattning och acceptanskrav for kontroll fore, under och efter svetsning bor
faststallas pa forhand

- Dokumentation — omfattningen av kvalitetsrapporter och protokoll bor faststéllas pa férhand
- Avvikelser — hantering rapportering och dokumentation bor faststallas pa forhand

- Reparerande underhall — har de som utfor reparerande underhall kompetens for detta? Inklusive
bestallare respektive underleverantérer om dessa utfor reparerande underhall
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