


Ordférande har ordet:
Viser tillbaks pa ett mesta-
dels positivt ar, med en
vaxande svetsmarknad
ute i varlden och manga
lyckade interna projekt.

Svetskommissionens nya visuella identitet, som
omfattar logotypen, farger, grafiska element
och regler kring anvandandet, har modernise-
rats och inférts enligt tidplan och kostnads-
budgeti slutet av 2012. Mottagandet har varit
positivt, vilket du som lasare forhoppningsvis
instdmmer i. Sonja di Gleria som projektledare
har framgangsrikt fatt allas accept av den nya
loggan, som ersitter den 81 ar gamla.

Vi har sedan flera ar planerat att ersétta databasen for
medlemsinformationen med ett standardiserat, kraftfullare
och effektivare program, ett CRM (Customer Relationship
Management). Aven detta projekt har genomforts enligt
plan av Mathias Lundin med god hjélp av Ingela Murawka.

Missan Elmia Svets och Fogningsteknik, som Elmia i nira
samarbete med Svetskommissionen arrangerade under
varen, blev en sé stor framgang att den ska upprepas 2014
och troligen fortsittningsvis vartannat ar.

IITW-/EWE-utbildningen, som startade som projekt om-
kring 1989 och idag ér en viktig del av Svetskommissionens
verksambhet, utvecklas kontinuerligt under Lars Johanssons
ledning. Bland annat diplomerades 62 plastsvetsare under
aret.
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2 Ordférande har ordet

Bertil Pekkari

Lars Johansson, vars engagemang for tidningen Svet-

sen startade 2000, avgick som vd, ansvarig utgivare och
ordférande i redaktionsradet vid bolagstimman. Han har
med positivt resultat rationaliserat verksamheten och jagat
béde intdkter och kostnader. 2006 blev han redaktér och
ansvarig utgivare. Under firden har tidningen blivit mer
attraktiv, anpassad for ménga olika lasare och fatt fler an-
nonsorer. Det har resulterat i en vinstgivande tidning sedan
2005. Nér han nu avgér ersitts han av tva personer med
Sonja di Gleria som redaktér, ansvarig utgivare samt vd och
undertecknad som ordférande i redaktionsradet. Ett stort
tack till Lars for val utfort arbete!

Pia Borg, med assistans av Eva Bergstrand, har gjort ett
stort arbete med att fornya kursverksamheten och Svets-
lararmotet, nagot som har fatt ett positivt gensvar.

All personal pa kansliet under Mathias ledning fortjanar
ett stort tack for ett bra 2012 med flera framgangsrika och
viktiga projekt, som krévt stora investeringar. Darfor blev
rorelseresultatet negativt men ockséa beroende pé att budg-
eten for medlemsvarvning inte infriades.

De storsta utmaningarna for 2013 blir att modernisera
hemsidan, klara budgeten f6r medlemsvérvning och 6ka
omsittningen for kursverksamheten. Jag dr vertygad om
att kansliet kommer att klara detta liksom driva den dagliga
verksamheten lika bra som tidigare ar.
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Svetsrok i ett svepelektronmikroskop.
Foto: Lennart Lundgren, Institutionen for tillampad
miljovetenskap (Stockholms universitet). 8

Vd har ordet: Forbattrad
image for svetsning och
lIknande metoder

Annu ett utvecklande ar fér Svetskommissionen och den
fogningstekniska branschen ér till énda. Fér mig ar det
tydligt att Svetskommissionen har en viktig roll for svensk
industris utveckling. Vér identitet har stirkts genom aren
vilket under 2012 illustrerades visuellt med ett nytt utseende
for Svetskommissionen.

Svetskommissionen verksamhet innehéller manga aktivite-
ter for branschen som jag hoppas du har tillfélle att ta del av
genom denna verksamhetsberittelse.

Succémadssa

Svetskommissionens initiativ tillsammans med Elmia till
en ny arena for fogning, Elmia Svets och Fogningsteknik i
Jonkoping i maj 2012, var mycket lyckad. Det 6vertraffade
forvandningarna hos alla, arranggrer, utstéllare och besok-
are. Det visade sig viktigt med en stor komplett métesplats
for foretag att interagera och hitta [osningar for framtida
produktionsteknik.

Under Svetskommissionens Forskningsseminarium i okto-
ber 2012 gjordes en genomgéng av i princip alla forsknings-
insatser inom fogningsomradet i Sverige, med rapporter
fran forskningsutférarna. Bilden dr att insatserna stadigt
okar och att Svetskommissionens natverk bidrar till detta
och till spridningen.

~Ekbackeskolani Osby stod's
“Svets-SM. | &r holls de den

Mathias Lundin

IW-anpassad laroplan

Vihar i manga ar jobbat hart med att skapa en hog nivé pa
utbildningssystemet inom svetsomradet, for att sakerstélla
kompetensforsorjningen till industrin. Vara anstrangningar
har nu senast lett till att den nya laroplanen till gymna-
sieskolan har anpassats till riktlinjen for Internationell
Svetsare, IW. En beprovad internationell modell for svetsar-
utbildning som kommer att 6ka kvalitén pa utbildningarna
och nivan pa svetsande personal, bade kunskapsmassigt och
statusmassigt.

2012 var ett intensivt och utvecklande ar fér branschen. Vi
behover jobba vidare for att standigt 6ka svets och fognings-
teknikens image, och for fortsatt 16nsam industriproduktion
i Sverige. Kunskap och samverkan dr avgorande.

Engagerade medlemmar

Jag vill tacka medlemmarna for ett ar med fantastiskt enga-
gemang och framtidstro. Var strdvan dr att alla som sysslar
med svetsning och liknande tekniker ska uppleva det sjdlv-
klara i samverkan inom Svetskommissionen for framgéngen
iforetaget.

Mathias Lundin
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Framtid. Nyheterikurs-
verksamheten och en
snart fullbokad Elmia
Svets och Fogningsteknik

Med ett drygt dr kvar till missan ér intresset for Elmia Svets
och Fogningsteknik redan mycket stort. Drygt 70 procent
av monterytan dr bokad och ytterligare ytor ar reserverade,
med alla branschens ledande foretag representerade.

— Alla jag pratat med ar néjda och vill gédrna vara med
igen. Det dr ett kvitto pa att méssan blev riktigt bra, menar
Mathias Lundin.

Branschen positiv

Premidren av Elmia Svets och Fogningsteknik holls i maj
2012 och blev en succé med drygt 6 000 besokare. Nasta
upplaga arrangeras den 6-9 maj 2014 och redan nu ér
intresset fran branschen stort.

- Anda sedan vi lanserade massan har vira medlemmar
varit positiva. Efterat har vi ocksa ftt feedback pa att
medlemmarna fatt ut ett verkligt varde av sin medverkan.
Behovet av att som bransch tréffas och méta kunder 6ga
mot 6ga ska inte underskattas, fortsatter Mathias Lundin.

Utstallare far tycka till

Arbetet med nésta upplaga av Elmia Svets och Fognings-
teknik dr i full gang och méssan kommer att ha samma
uppldgg som premidren med utstéllning, konferenser och
Oppna foredrag. Tillsammans med ett antal utstillande
foretag bildar Elmia och Svetskommissionen en referens-
grupp som diskuterar innehall och planering av méassan.

Samtidig automationsmaéssa
Parallellt i hallen intill gar Elmia Automation som dr en
renodlad automationsméssa for tillverkande industrier.

— Det finns tydliga synergier mellan méssorna, vilket upp-
skattades av bade utstéllare och besokare. Uppskattningsvis
30 procent av alla industrirobotar i Sverige i nagon typ av
svetsapplikation, avslutar Lina Kavestam.
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lare och b_esbké:re var mycket ndjda med premiaren
‘ayiFimia Svets oq‘h Fogningsteknik 2012. | maj 2014 &r det dags
for nésta Upplaga av massan.

Kursnyheter 2013

Webbaserad kurs: Vi introducerar en webbaserad kurs for
personer i de svetsansvarigas narhet: En introduktion i
vad man behover tanka pa ndr man bestéller eller planerar
svetsarbeten, med avstamp i svetskvalitetssystem.

Kurser 2013
o Praktiska kurser MIG/MAG, TIG, MMA och gas.

o Kvalificering av svetskontrollant - visuell kontroll
o Auktorisation for 6vervakning av svetsarprévning
o Attkonstruera for svetsning

o Avancerad dimensionering

o Svetsade tryckkarl och ror

o SS-ENISO 3834 Kvalitetsstandard for svetsning

o Industriell limningsteknik

« Okad l6nsamhet i svetsande produktion

« 1090-2 Oversikt och regelverk for svetsning

« Robotsvetsteknik

o Svetsteknik grundkurs

EWF:s generalférsamling i Stockholm

De internationella svetsutbildningarna som idag ar val-
spridda och etablerade i virlden utvecklades ursprungligen
av European Welding Federation, EWE. Sverige och Svets-
kommissionen blev som férsta land utanfér EEC, med-
lemmar i EWF 1989. Organisationen ar fortfarande stark
och alla medlemmar tréffas tvd ganger arligen i "General
Assembly”. I slutet av maj star Svetskommissionen som
vird i Stockholm.
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Evenemang. Svetskom-
missionen ar med och
anordnar flera stora
arrangemang under aret.

For att starka Svetskommissionens nitverk och starka
industrins kunskaper om forskningen inom fogningsteknik
i Sverige och Europa sé anordnades ett Forskningssemi-
narium den 10 oktober 2012. Seminariet har anordnats ett
antal ganger tidigare och senaste tillfillet var 2008.

Blandningen mellan presentationer av rena forsknings-
resultat till oversikter av forskningsfinansiering i olika lander
gav en dag som fyllde de flestas onskemal om en innehallsrik
dag. 35 anmadlda lyssnade pa de 13 inbjudna foreldsare som
berdrde néstan allt inom fogning, néstan, eftersom det ar
svart att tdcka fogning som omrade under en dag.

Foreldsarna pratade om miljo och hilsa, berakningar och
forsok, forskningsfinansiering och forskningsutférande.
Dagen borjade med att alla samlades for en gemensam fru-
kost ddr minglandet genast startade, den storsta delen av de
nérvarande var redan bekanta men det var dnda en hel del
okdnda som kom frén féretag som inte tidigare deltagit.

Personerna som presenterade under dagen var: Axel Edh/
Volvo, Meysam Mahdavi Shahri/KTH, Lennart Josefson/
Chalmers, Arne Melander/KTH, Joakim Hedegard/Swe-
rea, Bengt Sjogren/KI, Zuheir Barzoum/KTH, Alexander
Kaplan/LTU, Lars-Erik Svensson/HV, Ulf Stigh/HiS, Lens
Klaestrup Kristensson/Danmark, Louko Lassilla/Finland,
Marcus Kubanek/Tyskland.

en: Marcus Kubanek, Lennart Josefsson,
Shahri, Axel Edf:

Axel Edh som ér senior strategic advisor inom milj6 hos
Volvo héll en presentation dar han visade hur regelverket
tor bilindustrin ser ut fram till 2025 och hur Volvo kommer
att parera dessa krav genom att anpassa fogningsmetoder
och materialval i deras karosser. Han visade ocksa tva olika
cykler, den onda och den goda, 6kad och minskad vikt, och
hur detta paverkar konstruktionen och dess funktion.

Efter denna halvtimmes 6ppning sa startade ett block dér
universiteten, hogskolor samt forskningsinstitut pa 15 mi-
nuter vardera visade hur deras forskning och forsknings-
finansiering ser ut inom fogning. Deltagarna fick presente-
rat for sig nya revolutionerande fogningsmetoder och sitt
att anvanda dessa samt nya sitt att simulera och modellera
tor att férenkla konstruktionen av produkter dir fogning
ingar i processen. Flera presentationer handlade ocksa om
fogning i komplexa material och blandningar mellan me-
taller och kompositer. En presentation handlade ocksa om
limning och limning tillsammans med mekaniska fogar for
att skapa hybridfogar. Fran Karolinska Institutet holl Bengt
Sjogren en mycket intressant foreldsning om hur svetsrok
péaverkar manniskokroppen och framforallt hjartats funk-
tion. Trots en del svara tekniska termer sé forstod vi att med
ratt skydd s ar svetsning inte farligt.

Som avslutning var tre personer fran Danmark, Finland
och Tyskland inbjudna. Den danska professorn Jens
Klaestrup var forst ut i det sista blocket och presenterade de
grupper som jobbar med svetsning i nagon form, det ar tva
grupper pa DTU, en grupp pa Aalborgs universitet och sa
ar det institutet Force. DTU haller férnérvarande pa med
motstandssvetsning och simulering av svetsegenskaper
hos FSW. Aalborg jobbar med lasersvetsning och hur man
anvédnder flera samtidiga stralar for att modulera utseendet
och beteendet i sméltpdlen. Force arbetar mot automation
i svetsning, hogeffekts lasersvetsning och hybridmetoder
samt lasersvetsning av plaster och nanopartiklar i svetsrok.
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Jouko Lassilla fran Finlands svetstekniska forening visade
den kraft som industrin och staten ldgger pa svetsteknisk
forskning med de nio center som finns, varav fem forskar
inom d@mnet. Finland har ocksa en hel fakultet med 20 an-
stallda som forskar och utbildar, den ligger i Lappeenranta.
Man har ocksa ett kluster ddr man satsat 500 miljoner
kronor pa att ta fram nya stalmaterial.

Marcus Kubanek visade pé de likheter som finns mellan
strukturen hos DVS, IIW och Svetskommissionen, dock &r
de pengar som satsas hos DVS betydlig storre dn i Sverige.
DVS huvudsakliga inriktning fér forskningen ar Svetsning,
skdrning och ytbelaggning.

Allt som allt en lang men intressant dag dér en stor del av
fogningsforskning i Sverige tacktes in.

Fogningsdagarna 2012, Géteborg
Svetskommissionens vairmote hélls i Géteborg, 18-19 april.
Arets tema var offshore, laser samt tekniktrender. Runt 80
personer samlades for att lyssna pa arets teman: offshore,
laser samt tekniktrender. Mycket uppskattade studiebesok
gjordes hos Permascand AB, Arcam AB och Cryo AB. Ett
varmt tack till er som tog emot alla nyfikna fogningsintres-
serade! Fogningsdagarna 2013 kommer att hallas i Vésteras
den 25-26 april. Las mer pa och anmal dig till arets kon-
ferens pd www.svets.se/fogningsdagarna.

Svetslararmoétet

Avrets Svetslararméte gick av stapeln den 3-4 januari 2013

i Stockholm. Som vanligt samlades svetsldrare och andra
utbildare inom svetsning fran hela Sverige i tva dagar for att
uppdatera kompetensen och fa nya tankar infor uppgiften
att utbilda elever till framtida svetsare.

I ér pratades om framtiden ur olika vinklar: tillverkarnas,
utbildarnas, forskarens och svetsarens. Dessutom kunde
man fi en uppdatering om svetsarprovning, tillsatsma-
terial, hdlsorisker och 16dning. Nytt var en gemensam
workshop dir ldrarna sinsemellan fick diskuterar fragor
runt praktisk betygssattning av svetsade objekt.
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Svetsldrarmétet avslutades med demonstrationer av olika
typer av svetsutrustning och —hjalpmedel. Vi vill tacka alla
foredragare och foretag som gjort det majligt att genom-
fora sana innehallsrika dagar! Svetslararmotet ar ett drligt
evenemang i samarbete med Svetstekniska Féreningen.

Du kan redan nu anmala ditt intresse for nasta Svetslarar-
mote pd www.svets.se/slm

Tack till vara samarbetspartners

Svetsldrarmétet genomfors tack vare stod fran samarbets-
partners. Huvudsamarbetspartners Bohler Welding Group
Nordic, ESAB, Infranord, Kemppi, Sandvik, 3M och SSAB.
Samarbetspartners AGA Gas AB, C.I Pihl, Castolin Scandi-
navia AB, Elga AB, FORCE Technology AB, Jarnvigsskol-
an, Liber AB, Outokumpu Stainless AB, Yrkesakademin,
och Milardalen Tekniska Gymnasium

Elmia Svets och Fogningsteknik
Svetskommissionen i samarbete med Elmia anordnade
den 8-11 maj 2012 en mycket lyckad branschmaéssa, Elmia
Svets och Fogningsteknik. Reaktionerna fran bade utstal-
lare och besokare har varit 6vervildigande. Uppenbarligen
har vi lyckats skapa en framgangsrik métesplats for teknik-
utbyte, kunskap och afférer.

Det ar tydligt att leverantorer av det vi kallar svetsfor-
noédenheter jobbar mer kunskapsintensivt och levererar
tjanster och helhetslosningar tillsammans med sina pro-
dukter. Detta 6kar behovet av att dven visa upp sin kunskap
och férmaga for att 6ka tilltron till sitt brand.

Dirfor har vi ocksa beslutat att gora tvd méssor till under
samma vecka i maj ar 2014 respektive 2016. Vi hoppas pa
ett dterkommande evenemang till gagn for svensk svets-
ande industri.



Standardisering: ttt
hogt varderat omrade
bland medlemmarna

Under dret har 28 nya och reviderade svenska standarder
faststdllts inom Svetskommissionens ansvarsomrade, vilka
kan sokas pa www.sis.se. Med ett undantag ar dessa para-
llella standarder (EN ISO).

Ett urval av hdndelserna under 2012

« Under www.svets.se/toolbox har utbudet av verktyg och
information som kan vara till nytta for svetsansvariga
utokats

o Viss oversittning av standarder har skett. Under 2012
oversattes SS-EN ISO 4136 och 9016 som behandlar
mekanisk provning samt SS-EN ISO 13585 for 16dar-
provning

o ISO 9606-1 har publicerats under 20123 och véntas
ersitta SS-EN 287-1 under 2013

o SS-ENISO 25239 i fem delar for friktionsomrornings-
svetsning har faststallts. Detta ar en s kallad B-standard
som técker hela metoden avseende terminologi, opera-
torsprovning procedurkontroll, kvalitetskrav etc.

« De tva sista rent europeiska indelningsstandarderna for
tillsatsmaterial, SS-EN 757 och 1600, har ersatts med
sa kallade cohabitation standards, SS-EN ISO 18275
respektive 3581, som omfattar tva samboende tekniska
16sningar for indelning, den europeiska modellen och
den sa kallade pacific rim-modellen. Darmed ér alla 16
indelningsstandarder for tillsatsmaterial for svetsning
internationella och majliga att referera till globalt.

o Ytterligare fyra revisioner av indelningsstandarder for
tillsatsmaterial for svetsning har faststallts i nya utgévor.

o Utover detta har svenska standarder for provning av mot-
stindssvetsar, motstandssvetsutrustning, brannsvetsning
av rdler, gassvetsutrustning, bestimning av vétehalt i
svetsgods och svetsning av flyg- och rymdapplikationer
publicerats

o Revision av standarden f6r procedurkontroll genom
procedurprov med standardiserade provstycken ISO
15614-1

o Slutomrostning for svetsklassstandarden ISO 5817 start-
ades under 2012. Denna innehaller ett svenskt forslag
avseende kvalitetsnivaer anpassade for utmattning

Att infora standarder

Svetskommissionens mission att frimja inférandet av ISO
3834 i svensk industri har medfort att médnga nu valjer att
styra upp sin verksamhet efter standarden. Detta framgér
av att nu mer dn 140 foretag ar ISO 3834-certifierade, vilket
ar en narmare 50-procentig 6kning pa bara ett ar.

AG 48 arbetar bland annat med vagledningar for aktivite-
ternaiISO 3834, som tillsyn vid svetsning, validering av
svetsutrustning och kvalificering av svetsning. Dessutom
arbetar AGS 445 med vigledning i form av fragor och svar
for kvalificering av personal och procedurer.

Under svets.se/toolbox hittar du som medlem dessa vég-
ledningar och andra nyttiga verktyg.

Medverkan i AGS ger kunskap om standarder, méjlighet
att paverka och utveckla, ta del av och paverka tolkning,
oka forstaelsen och fa forhandsinformation som ger ett
forsprang. Av dessa anledningar har alla anvindare av
svetsstandarder stor fordel av medverkan.

I kursverksamheten ingar kurser for att underlatta anvén-
dandet av standarder, sa som visuell svetskontroll (syning),
overvakning av svetsarprovning, kvalitetssakring, samt
allmén regeluppdatering.

Kom ihag att "standard ersitter inte utbildning, sunda
bedoémningar och god teknisk praxis”

For information om standardiseringen inom svetsomradet
se www.svets.se/standard.

Kontakt standardisering
Mathias Lundin

08-120304 01
mathias.Jundin@svets.se
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Kursverksamheten: Det har blivit manga givande
kontakter med personer fran svensk industri — och de
har haft kontakt med varandra. Det marks inte minst
pa de manga kursintyg som skrivits ut 2012.

Pa bilden syns Jennie Hallesta
nybliven svetsare som funnit sitt d

Bredden pa fortbildning for yrkesverksamma ér stor, med Effektiv rekrytering

kurser, samarbetspartners och utbildningsomraden. Vi Vi hjalper medlemsforetag att hitta kvalificerade medar-

ar lyhorda f6r medlemmarnas behov. Att kvalitetstankan- betare inom fogning. Méanga av er med diplom har fatt an-
det 6kar i industrin ar tydligt, fler gar kurser kopplade till nonserna hemskickade till er. Sa enkelt ar det - ratt erbjud-
SS-ENISO 3834 och 1090. Vi fortsétter med utbildning i ande till ratt personer. Vi anser att det inte behover vara
standarder och i de svetsavsyningskurser som kravs for att svért att hitta personer med ritt svetsteknisk kunskap. Med
de som arbetar efter kvalitetsstandarden ska vara trygga i annonsering pa var hemsida, i tidningen och med diplom-
sina roller. Vi vill hjélpa till att l6sa problem som féretag registren kan du som soker jobb inom svetsteknik och du

idag stélls infor. For att uppna detta samarbetar vimed vara ~ som soker personal motas. www.svets.se/rekrytering
medlemmar som har expertkunskap inom sitt omrade. Ar

ditt foretag intresserat av ett samarbete — hor av er. Utbildningar och seminarier finns i fem kategorier:
o Foretagsanpassade kurser och uppdrag.
Kurser 2012 o Grundliggande praktiska kurser, f6r dig som har
o Kvalificering av svetskontrollant - visuell kontroll svetsning som en del av ditt arbete.
« Auktorisation for 6vervakning av svetsarprovning o Teoretiska kurser, fr dig som behéver utvecklas i din
o Attkonstruera for svetsning yrkesroll.
« SS-ENISO 3834 Kvalitetsstandard for svetsning o Kurser och hogre utbildning i samarbete med KTH.
o Industriell limningsteknik o Branschseminarier.

» Svetsning och efterbehandling av rostfritt stal Las mer och se kursutbudet pa www.svets.se/kurser. IW-

* 1090-2 Regelverk och svetsning utbildningar liser du mer om pé nista uppslag.

o Okad I6nsamhet i svetsad produktion
o Svetsteknisk grundkurs
o Svetsade tryckkirl och ror

« Robotsvetsteknik Kontakt kursverksamheten

Pia Borg
08-120304 07
pia.borg@svets.se

Dessutom har vi genomfort ett flertal foretagsanpassade
kurser som byggt pa det ordinarie kursutbudet.
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Del | Kursplaner

w. Medlemskap
~ for affarsnytta

for internationell
svetsare

Kommunikation: £t utseende som béattre visar
vilka vi ar —en Oppen och engagerad organisation
med gedigen kunskap och snabb service

En visuell identitet ska inspirera och ge vigledning. Den
ska dven sérskilja oss fran andra bransch- och intresseorga-
nisationer. Ratt anvind ger den en konsekvent och levande
bild av Svetskommissionen och gor oss tydliga i det kom-
munikativa bruset. Den signalerar att vi finns och vad vi
star for. Den speglar det vi erbjuder var omvarld.

Logotypen speglar var verksamhet — sammanfogning i
allmédnhet och svetsning i synnerhet. T:et i svets har smalt
ihop med det andra I:et i kommissionen och kan ses som
en popnit. Orden svets och kommissionen sitter ihop som
tva platar, sammanfogade av en svets eller kanske med en
limfog?

Sammanfogningen syns

Sammanfogningen ska ses som en metafor for alla de méan-
niskor som traffas och utbyter erfarenheter och kunskap
tack vare vart natverk. Alla de som fogar ny kunskap till
gammal genom var kursverksamhet. Alla de som kan for-
bittra sin fogning efter att ha fatt hjalp att f6lja standarder.

Vir visuella identitet omfattar bland annat logotyp, typo-
graf, fargpalett och grafiska uttryck som grafiskt element
och bildmanér. Var visuella identitet ska inspirera och ge
vagledning och signalera vad vi star for.

Ett mer rattvisande uttryck

Logotypen ska ge vara medlemmar och resten av bran-
schen en bild av oss som 6verensstimmer med var egen
vision och vara l6ften. Den symboliserar en stravan uppat
och framat och ger en dynamisk bild mojlig att anpassa i en
toranderlig omvirld och for ménga skilda behov. Svets-
kommissionen ska uppfattas som en organisation som
utstralar fortroende, engagemang och ppenhet.

Regler och riktlinjer

Manualen dr till for att underlétta arbetet med trycksaker
och dokument inom Svetskommissionen. Genom att folja
regler och riktlinjer sakrar vi kvaliteten pa vara produk-
tioner och mojliggor ett konsekvent utseende over tid.
Bilderna visar nagra av de trycksaker som vi har tagit fram
sedan den nya logotypen inférdes. P4 hemsidan hittar du
logotypen och en kortare version av var identitetsmanual.

Kontakt kommunikation
Sonja di Gleria

08-120 304 04
sonja.digleria@svets.se

Kommunikation 9



Internationell svetsutbildning. Under
aret har dver 500 personer i Sverige fatt

diplom som internationell svetsingen|or,

svetstekniker, svetsspecialist eller svets-
are eller fatt certifikat som europeisk

5 P plastsvetsare. Kunskapen om svetsnin

Provobijekt for Internationell
kalsvetsare svetsat med MMA.

Reviderad utbildningsriktlinje

ITW har faststéllt en ny utbildningsriktlinje f6r IW-utbild-
ningen. Revisonsarbetet har utforts i IIW:s arbetsgrupp for
svetsarutbildning dér Lars Johansson ar ordférande. Den
storsta fordndringen dr en alternativ méjlighet till praktisk
examinering.

Hittills har den praktiska examineringen skett genom
svetsning av ett antal provbitar utférda och utvirderade
enligt EN 287. Med den reviderade utbildningsriktlinjen
kommer man att kunna examinera pa ett av tva alternativa
sétt, antingen precis som forut eller ocksa genom att eleven
dels svetsar ett mer sammansatt, verklighetslikt provobjekt
och dels svetsar en provbit enligt EN 287.

Eleven som examinerats med svetsning av provobjekt

far ett diplom som ér identiskt med dagens IW-diplom
forutom att det har texten "with Test Object Endorsement”,
ungefir “med testobjektgodkidnnande”. Den nya riktlinjen
ar oversatt till svenska och borjar anvandas 2013.

Det nya alternativa sittet att examinera med provobjekt
passar utmarkt som gymnasiearbete i den nya gymnasie-
skolan. Eleven som ldser inriktning Svetsteknik pa Indu-
stritekniska programmet kan med férdel avsluta utbild-
ningen med att svetsa ett provobjekt.

Tredje IWSD-kursen

Utbildningen "International Welded Structures Designer”,
IWSD ér en av utbildningarna i ITW:s system av svetsut-
bildningar. Utbildningsféretaget Weld On Sweden start-
ade i oktober sin tredje konstruktérsutbildning med nio
deltagare. Kursen Ioper till varen 2013 med sammanlagt
sju kurstillfillen om vardera tre dagar. I maj 2013 sker sista
tentamen och de som klarat proven far darefter det inter-
nationella diplomet.

Ny IW-information
Svetskommissionen arbetar kontinuerligt med att infor-
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fortsatter att oka vilket ar mycket positivt.

mera skolor och industri om den internationella svetsaren.
Ijanuari 2012 ordnade vi liksom tidigare ar ett seminarium
for rektorer, ldrare och annan skolpersonal dér vi gick
igenom IW-utbildningens upplagg, krav, kostnader och
fordelar. I slutet av aret tog vi fram ett informationshifte
om Internationell svetsare riktat till svetsande foretag med
titeln "Anstall IW-svetsare — fem bra skal”

Diskussioner med YH-myndigheten

Tidigare dr har det funnits kvalificerad yrkesutbildning,
KY, till svetsare. Den &vergick senare till att bli yrkes-
hogskoleutbildning, YH, nér utbildningssystemen lades
om. Det har varit gedigna, vilrenommerade utbildningar
med manga s6kande. De vélutbildade svetseleverna har
varit eftertaktade av foretagen. Men fran och med hosten
2012 har YH-myndigheten inte beviljat nagra nya YH-
utbildningar till svetsare med hanvisning till att kurser som
kan ges i gymnasieskolen inte far inga i en YH-utbildning.
Svetskommissionen har diskuterat problemen med myn-
digheten som inser problemet men som utan dndring av
riktlinjerna fran regeringen inte ser nagon 16sning. Svets-
kommissionen forsoker i samverkan med andra organisa-
tioner fa utbildningsdapartementet att ta upp problemet
som inte bara berdr svetsomradet.

Arbetsformedlingen kvalitetssakrar
En stor del av svetsutbildningen i landet ar arbetsmark-
nadsutbildning finansierad av Arbetsférmedlingen.

Arbetsféormedlingen har i sina upphandlingar under aret
tydligt podngterat att utbildningsféretagen ska kunna ut-
bilda till IW-diplom for att fa leverera svetsutbildning.

- Viser IW-diplomen med de krav de innebér pa utbildare
och elev som starka kvalitetsbevis, bade pa elevernas kun-
skaper och pa utbildningsféretagen, siger Arbetsformed-
lingens Lars Forsberg, ansvarig for upphandling av bland
annat svetsutbildning.



IWE-utbildningen lyckosam Antal utfardade diplom per kategoriochar 08 -09  -10 -1 -12 Totalt*
Svetsingenjorsutbildningen drivs IWE (internationell svetsingenjor) 10 19 19 22 16 427
sedan 2003 i samarbete mellan Svets- IWT (internationell svetstekniker) 2 3 1 3 5 180
kommissionen, SwereaKIMAB och IWS (internationell svetsspecialist) 60 51 89 86 109 1427
KTH, dér Svetskommissionen har det p (internationell svetsinspektor) - - - - - 26
ekonomiska ansvaret. Utvecklingen v (irternationell svetsare) 215 283 462 567 107 3024
avantal ftudentel"' har varit pOSI:UVj ETS (europeisk termisk sprutoperator) - 41 - 4 73
Senaste aren har 6ver 20 elever arligen

Laser 10 6 - 3 37

gatt ut med diplom som internatio-
nell svetsingenjor eller svetstekniker.
Innevarande ldsar ar dock de externa
betalande eleverna firre vilket inne-
bar ekonomiskt underskott.

IIW: Sverige ar aktiva i

IIW och ett av de 13 lander
som grundade varlds-
organisationen.

ITW:s uppdrag ér: ’to operate as the global body for science
and application of joining technology, providing a forum
for networking and knowledge exchange among scientists,
researchers and industry”

Svetskommissionen ér starkt engagerade i ITW. Vi samord-
nar svenska deltagandet. Inom ITW's ndtverk av experter
frén industri och hogskola finns “state of the art” inom de
flesta av fogningsteknikens omraden. Arbetet inom ITW ar
organiserati 16 kommissioner. Kommissionerna har sina
svenska motsvarigheter i arbetsgrupper inom Svetskom-
missionens organisation. Genom medlemskap i Svetskom-
missionen far du tillgang till en stor méngd ITW-rapporter,

Not: Statistiken foljer strikt diplomens utfardandedatum. *Totalsumman avser aven diplom som utfardats fore ar 2006.

bly, det beslutande arsmotet. Fran Sverige deltog totalt 28
personer. Tyngpunkten vid arsmotena ligger i kommissio-
nernas arbete som pagar storre delen av veckan. Sverige har
delegater i de flesta kommissioner. Delegaterna rapporterar
om det omfattande arbetet i Svetskommissionens arbets-
grupper och i tidningen Svetsen (se Svetsen nr 3 2012).

Aktivt om utmattning

Kommission XVI, Utmattning av svetsade komponenter
och konstruktioner dr en av IIW:s aktivare med stort och
framgangsrikt svensk deltagande. Man tog bland an-

nat under aret fram ett “state of the art’-dokument "ITW
recommendations on methods for improving the fatigue
strengtht of welded joints”

IIW publicerade en rapport om svetsning dér framstdende
exporter i virlden beskriver nuldge och trender inom olika
omraden av svetsningen.

tekniska rapporter som ofta inte finns i andra databaser.

Arsméte i Denver, USA

Varje ar haller ITW ett veckoldngt arsmote. 2012 hoélls det

i Denver i USA. Arsmétet inleddes med General Assem-

Representanter i generalférsamlingen:
Magnus Areskoug, Svetstekniska
Féreningen och Lars Johansson,
Svetskommissionen

Kommission och dess svenska delegat:

I: Termisk skarning och beslaktade
metoder. Gunnar Engblom, Bromma

1I: Bagsvetsning och tillsatsmaterial.
Johan Elvander, ESAB

I1I: Motstandssvetsning, svetsning i fast fas
och beslaktade sammanfogningsmetoder.
Joakim Wahlsten, Swerea KIMAB AB

IV: Stralsvetsmetoder. Hans Engstrom,
Lulea tekniska universitet

V: OFP och kvalitetssakring av svetsade
produkter. Hasse Olsson, Volvo
Construction Equipment

VI: Terminologi. Mathias Lundin,
Svetskommissionen

VIII: Hélsa, sakerhet och miljo.

Goran Sawemark, ESAB

IX: Beteendet hos metaller som svetsas.
Leif Karlsson, ESAB

X: Svetsars prestanda i konstruktionen
— undvikande av brott. Per Lindstrom,
Per Lindstrém Engineering

XI: Tryckkarl, kokare och rérledningar.
Peter Nerman, Scania CV

XIll: Bagsvetsmetoder och produktions-

Kontakt IW/1IW
Lars Johansson

08-120 304 02
lars.johansson@svets.se

system. Joakim Hedegard, Hogskolan
Vést

XII: Utmattning av svetsade kompo-
nenter och konstruktioner.

Jack Samuelsson, KTH

XIV: Utbildning. Lars Johansson,
Svetskommissionen

XV: Konstruktion, berékning och till-
verkning av svetsade konstruktioner.
Svensk delegat saknas

XVI: Svetsning av plast. Limteknik.
Svensk delegat saknas

XVII: Hardlédning, mjuklédning och
diffussionssvetsning. Svensk delegat
EIGES
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Aret i korthet. Aret som gick var fulllt av handelser
och evenemang. Manga arbetsgruppsmoten, full-
tecknade kurser och internationella svetsevenemang.

Lasergruppen

Den 3 maj arrangerade Lasergruppen sitt ars- och virmote
(LaserdagI) hos Swegon AB i Kvainum. Temat pa laserda-
gen var arbetsmiljo och ergonomi” Dagen avslutades med
en verksvisning av Swegon AB som tillverkar luftbehand-
lingsutrustningar. Totalt deltog 21 personer pa laserdagen.

Den 10 oktober arrangerades Laserdag IT pa SSAB EMEA
i Borldnge. Temat pa laserdagen var laserbearbetning av
hoghallfasta stal. Totalt deltog 26 personer pé laserdagen.
Laserdagen avslutades med guidad tur pa SSAB.

AG 60 Rélssvetsning

Den 25-26 april arrangerade AG 60 sitt varmote hos
Vossloh Nordic Switch Systems i Ystad. Deltagarna fick
aven en demonstration av en ny portabel termitavskrotare
samt guidad visning av Vossloh. Totalt deltog 19 personer
pa varmotet.

Den 14-15 november dgde AG 60:s hostméte rum pa
Infratek Sverige AB i Stockholm. Totalt deltog 28 personer
pa hostmotet.

AG 51 Plastsvetsning

Ett mote med AG 51 dgde pa GPA Flowsystems AB i
Molndal den 31 mars. Bland annat diskuteras EPW-kursen
(Europeisk Plastsvetsare) som startade hosten 2010.
Kurserna som bestar av en teoretisk och en praktisk del
genomfors hos GPA Flowsystem i samarbete med SP, Sve-
riges Tekniska Forskningsinstitut och Svetskommissionen.
Kursldngden varierar mellan en till tre dagar och baseras pa
riktlinje EWF-581(Minimum Requirements for Education,
Examination and Qualification) och standarden SS -EN-
13067. Totalt har ca 100 elever genomfort kursen sedan
hésten 2010.

Yrkes-SM i Malmé

Yrkes-SM arrangeras vartannat ar. Denna gang den 30 maj
till den 1 juni pa Malmo Méssan i Malmo. Inom svetsgren
tavlade fem ungdomar. Efter cirka 20 timmars svetsning
stod Simon Pettersson frén GSP Produktion i Orbyhus
som segrare fére Mathias Dahlberg fran Ekbackeskolan i
Osby. Dessa tva representerade Sverige i Nordiska Svets-
misterskapet (NM) som dgde rum i november i Osby.
Bakom Yrkes-SM star Wold Skills Sweden som ansvarar for
samtliga yrkesgrenar inom SM.

Nordiska Svetsmasterkapet (NM) i Osby
Den 9-10 november arrangerades ett Nordiskt Svets-
masterskap pa Ekbackeskolan i Osby. Sex ungdomar fran
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Sverige, Finland och Norge stéllde upp i tavlingen. Ville-
Pekka Virtanen Fran Finland vann tavlingen fére Simon
Pettersson frén Orbyhus. I och med att Simon blev béste
svensk i tavlingen blir han ocksa den svenska representan-
ten i yrkesgrenen svetsning i World Skills Competition i
Leipzig 2013.

AG 52 FSW Processing

Sverige och 6vriga Norden dr framstaende inom omradet
friktionsomrostningssvetsning. Flera tillverkare utnyttjar
metoden i produktion, och forskningen kring férslutning-
en av kopparkapslar for slutférvaring av karnbransle driver
pé utvecklingen av metoden. Svetskommissionens AG 53
ar en nordisk grupp f6r samverkan och spridning av kun-
skap. Gruppen samlar de frimsta inom omradet i norden
och triffas ett par ganger om éret for intressanta seminarier
och studiebesok. Dessutom diskuteras standardisering och
licens/patent-fragor. Under 2012 publicerades den forsta
standarden for friktionsomrérningssvetsning i fem delar,
SS-ENISO 25239-1 till -5.

Kvalitet och kvalificering

Svetskommissionens aktiviteter kring ISO 3834 har lett till
nya vigledningar fér hantering av standardsvetsprocedur
och checklista fér bedomning av underleverantérer. Im-
plementeringen 6kar stadigt vilket man mérker pa antalet
fragor som inkommer till Svetskommissionen. Det 6kade
intresset marks ocksa pa att Svetskommissionens grupper
for kvalitet och kvalificering vaxer. Ett métt ar ocksa antalet
certifierade foretag som 2012 uppgick till ca 140. Utveck-
lingen drivs bl.a. av krav pa underleverantorer i verkstads-
industrin och inférandet av EN 1090 i byggbranschen.

Arbetsmiljo

Svetskommissionen har varit involverad i tva arbetsmiljo-
projekt under 2012. Projektet for webbaserad utbildnings-
och informationsplattform for arbetsmilj6 for svetsning,
Svetsaritt.se, gar mot sin avslutning. Efter projektavslutet
kommer férvaltningen av webbtjansten 6verga i Svetskom-
missionens och AG 32:s regi.

Svetskommissionen ér dven aktiv i projektet ARTOP som
syftar till att ta fram verktyg for industrin att uppfylla det
aktuella direktivet om artificiell optisk stralning.

AG 32, som framstillt riktlinjen med minimikrav for
arbetsmiljoutbildning for svetsare, ARMUS, har dven
behandlat elektromagnetiska filt, hygieniska gransvarden,
arbetsskadestatistik och effektiva atgarder mot exponering
tor svetsrok.



Svetsrobotanlaggnifgtos Kiruna Wagon levererad av IGM med arbetsomrade

4x4x18 meter. | ddiﬂa anlaggning svetsas idag korgen till FAMMOOR 050.
—— i il — e

AG 14 Utbildning

Utbildning ér viktig f6r branschen och en omfattande
verksamhet hos Svetskommissionen. Arbetsgruppen for
utbildning, AG 14 ér aktiv och gor en viktig insats. Under
aret har gruppen bland annat medverkat i framtagningen
av ett informationshéfte om Internationell svetsare med
titeln "Anstall IW-svetsare, fem bra skal”. Hiftet vinder sig
framst till svetsande foretag och berdttar om IW-svetsarens
gedigna praktiska och teoretiska kunskaper och kvalitets-
tankande. Det sprids genom skolor och genom Svetskom-
missionens medlemsforetag och tidningen Svetsens ldsare.
Syftet dr att 6ka foretagens kinnedom om IW-svetsaren.

Manga nya svetsspecialister

Svetskommissionen utfirdade IWS-diplom till 109 ny-
utbildade Internationella svetsspecialister, under 2012. Det
ar fler 4n pa manga ar. Kravet att ldrare som ska utbilda
internationella svetsare, IW ska ha IWS-diplom ér en av
drivkrafterna till att fler gar IWS-utbildning. En annan an-
ledning ar produktstandardernas krav pa att det ska finnas
en svetsansvarig med styrkta kvalifikationer i det svetsande
foretaget. I skolorna och i foretagen ar det brist pa diplo-
merad personal och antalet IWS-utbildade forsitter dérfor
sannolikt att ligga pa en relativt hog niva.

IW-skolor far riksintag

Under dret beviljade Skolverket riksintag for tre nya gym-
nasieskolor med svetsutbildning, Allhamra gymnasieskola
i Kinda, Hogsby utbildningscenter i Hogsby och Martin-
Kock-gymnasiet i Hedemora. Huvudanledningen till
rikstaget dr att de 4r godkdnda av Svetskommissionen att
utbilda internationella svetsare, IW. Industriféretradarna i
Skolverket nationella programrad, som ar radgivande i be-
domningen av ans6kningarna, anser att IW-utbildningen
ar av hog kvalitet och av riksintresse.

Flexibel automatisering i svetsverkstader
Eftersom AG34 under en ldngre tid kimpat med intresset

i denna grupp sa togs beslutet att den framéver kommer
att hanteras tillsammans med AG45. Se vidare beskrivning
under AG45.

AG41 Svetsmetallurgi och funktionsstabilitet
Storsta forandringen i gruppen ar att den bytte namn efter
godkinnande hos styrelsen, gruppen hette tidigare svets-
barhet och brottmekanik.

AG41a Rostfritt stal, nickel och titan

Tva méten holls under aret. P4 bada métena gick gruppen
igenom och presenterade material fran ITW mellan mote i
Cambridge och huvudmétet i Denver

AG42e Sakerhet vid gashantering

Gruppen har flera publikationer som halls uppdaterade.
Gruppen ska uppdatera "Flyttbara gasutrustningar”, den
publikation som salts mest dr "gula kortet” som ligger pa
133 000 exemplar.

AGA45 Elektrisk smaltsvetsning

Den stora fragan som behandlats under aret ar huruvida
AG34 ska slas samman med AG45 och pa sa sitt fa ett na-
turligt samarbete med denna grupp. Ordféranden har gjort
en liten rundfragning innan motet for att pejla medlem-
marnas tycke i frigan. Gruppen kom fram till att en sam-
manslagning bara dr av godo. Gruppen rapporterade ocksé
fran ITW-méten under aret

AG49 Industriell limning

Tva moten har hallits under aret dér gruppens storsta
arbete bestod i att planera kursen i limning som anordnas
pa KTH. Den halls varje ar och lockar 30-40 studenter
fran KTH och industrin. Den inbegriper dven ett mycket
uppskattat studiebesok hos limféretag

AG50 Mekanisk sammanfogning

Moten under april hos Finnveden i Olofstrom och i
november 6ver telefon, och ett antal telefonmoten for att
behandla Elmia-méassan dir gruppen var ansvarig for ett
seminarium. Under aret har fokus legat pa att hitta nya
medlemmar och att ordna hemsidan sé att den innehéller
aktuell information.

Aretikorthet 13



Styrelse och kansli

Styrelseordférande
Bertil Pekkari, direktor

Representanter

for garantfoéretagen

Jesper Hess, marknadschef services,
AGA - Region Europe North
Stephan Boéthius, affarsutvecklare,
Air Liquide Gas AB

Johan Elvander, fou-chef, ESAB AB
Anders Ohlsson, civilingen;jor,
SSAB Tunnplat AB

Mikael Reinbert, SSAB Tunnplat AB
(suppleant for Anders Ohlsson)
Thomas Ljunggren, regiondirektor,
Air Liquide Gas AB

(suppleant for Stephan Boéthius)

Sten Wallin, ESAB AB
(suppleant for Johan Elvander)
Per Bengtsson, AGA Gas AB
(suppleant for Jesper Hess)

Representanter

for ovriga medlemmar
Lennart Ericson, svetsansvarig,
Infranord AB

Lars-Ola Larsson,

Volvo Personvagnar AB
Mathias Ingelsson, Manager
Production Engineering,

BAE Systems Hagglunds AB
Johan Ingemansson, ingen;jor,
Bohler Welding Group Nordic AB
Bo Lindblad, bergsingenjor,

Inspecta Sweden AB

Tony Bjork, Yrkesakademin AB

Mette Ramberg Frodigh, fou-chef,
Sandvik Materials Technology AB
Gert Larsson, Volvo Personvagnar AB
(suppleant for Lars-Ola Larsson)

Adjungerade ledaméter
Magnus Areskoug, representant
Svetstekniska féreningen

Gert Nilsson, Jernkontoret

Nils Stenbacka, professor, Hogskolan
Vist (vice ordforande)

Mathias Lundin, vd,
Svetskommissionen

Lars Johansson, vice vd,
Svetskommissionen

Mathias Lundin

Lars Johansson

Mathias Lundin

Tekniksekreterare och vd

Mathias svarar for fragor kring ar-
betsmiljé och arbetsplatsutformning
och kvalitetsteknik. Han admini-
strerar standardiseringsarbetets
nationella och internationella kon-
takter. Mathias ingar i examinations-
kommittén for IWE-utbildningen och
ar ordforande i examinationskom-
mittén for IWS-utbildningen. Han
representerar Svetskommissionen i
LOST-projektet. Mathias svarar dven
fér ekonomi och personalfragor.
08-120 304 01/mathias.lundin@svets.se

Lars Johansson

Tekniksekreterare och vice vd

Lars svarar for utbildning och siker-
het vid gashantering. Han ér verk-
samhetsansvarig for IW/EWF-ut-
bildningarna. Lars ér var representant
iIIW och EWE

08-120 304 02/lars.johansson@svets.se

Ingela Murawka
Administrator
Fakturerar och tar hand om litteratur-
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Ingela Murawka
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Per Westerhult

Sonja di Gleria

bestallningar, svarar for Svetskommis-
sionens och Svetstekniska foreningens
medlemsregister. Hon handhar dven
tidningen Svetsens prenumerantregis-
ter och posthantering, lokaler, inkép
och arkivering.

08-120 304 05/ingela. murawka@svets.se

Per Westerhult

Tekniksekreterare

Administrerar Lasergruppen som
bland annat driver kursverksamhet
inom laserskdrning och lasersvets-
ning samt ger ut tidningen Lasernytt
tre ganger per ar. Per dr ordférande i
Svetsgruppen for Yrkes-SM/-VM.
08-120 304 03/per.westerhult@svets.se

Sonja di Gleria
Kommunikationsansvarig

Ar chefredaktdr for tidningen Svets-
en, redaktor for www.svets.se och
nyhetsbrevet. Hon arbetar med att
utveckla nya former, innehall och
kanaler for battre information till
medlemsforetagen.

08-120 304 04/sonja.digleria@svets.se

Pia Borg

Peter Norman

Eva Bergstrand

Pia Borg

Tekniksekreterare och kursansvarig
Pia ansvarar for kursverksamheten,
féretagsutbildningar, svetsméssan och
Svetslararmétet. Vidare svarar Pia for
fragor om motstandssvetsning, svets-
ekonomi samt rekryteringshjélpen.
08-120 304 07/pia.borg@svets.se

Eva Bergstrand

Kursadministrator

Administrerar IIW-/EWF-utbild-
ningarna och kursverksamheten, och
producerar programblad och kurska-
talogen. Ar delaktig i arrangemang av
arsmotet och svetslararmotet.

08-120 304 08/eva.bergstrand@svets.se

Peter Norman

Tekniksekreterare

Peter kommer att verka som samord-
nare for FoU-verksamheten, koor-
dinera och bygga upp en strategi for
nitverket och samordna verksamhe-
ten med Expertpanelen.

08-120 304 09/peter.norman@svets.se



Resultatrakning

Resultatrakning Not 2012-01-01 2011-01-01
—2012-12-31 -2011-12-31
Rorelsens intdikter
Medlemsintakter 61337770 6 249 860
Utbildning/professur KTH 1824 425 2165 625
ITW-/EWF-verksamhet 1437 241 1577549
Ersittning for tjanster 1 1817 055 1641 489
Kurs- och konferensverksamhet 1282 986 2 082 050
C)vriga intakter 2 302343 455 645
13 001 820 14172218
Rorelsens kostnader
Personalkostnader 3 -6 555 439 -5 974 335
Externa tjanster 4 -4 321240 -4 275669
Publiceringskostnader -383 895 -663 587
Kontorskostnader -1304 262 -1160 034
Resor och representation -508 055 -476 497
Ovriga kostnader 5 -514 383 -550 512
Avskrivning inventarier enligt plan 6 -31309 -49 946
-13 618 583 -13 150 580
Rorelseresultat -616 763 1021638
Resultat fran finansiella poster
Utdelning fran aktier och andelar 37583 24218
Ranteintakter 85 421 136 224
Rantekostnader -378 -873
Ovriga finansiella kostnader 7 -11789 -13 127
110 837 146 442
Resultat efter finansiella poster -505 926 1168 080
Forandring periodiseringsfonder 525 000 -209 000
Forandring av skillnad mellan bokfort avskrivning
och avskrivning enligt plan o 4 495
Resultat fore skatt 19 074 963575
Skatt pa drets resultat -20190 -268 154
Arets resultat -1116 695 421

Utdrag ur revisionsberéttelsen

Enligt min uppfattning har arsredovisningen upprittats i enlighet med arsredo-
visningslagen och ger en i alla vdsentliga avseenden réttvisande bild av forening-
ens finansiella stallning per den 2012-12-31 och av dess finansiella resultat for aret
enligt arsredovisningslagen. Forvaltningsberittelsen dr forenlig med arsredovis-
ningens 6vriga delar. Jag tillstyrker att féreningsstdmman disponerar vinsten en-
ligt forslaget i forvaltningsberittelsen och beviljar styrelsens ledaméter och verk-
stillande direktoren ansvarsfrihet for rakenskapsaret.

Jarfalla den mars 2013

Peter Asheim
Auktoriserad revisor
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Balansrakning

Balansrakning Not 2012-12-31 2011-12-31
Tillgangar

Anliggningstillgangar

Aktier i intresseforetag 8 100 000 100 000
Inventarier 9 32 677 63 986
Summa anliggningstillgangar 132 677 163 986
Omsdttningstillgangar

Varulager 90 444 94 438
Kundfordringar 1113 994 1113 593
Aktuella skattefordringar 454 680 206 716
Ovriga fordringar 10 514 776 722 876
Forutbetalda kostnader och upplupna intakter 233 028 154 349
Aktier och andelar 11 8 435 721 7 444 771
Likvida medel 1162 920 3178 294
Summa omsittningstillgangar 12 005 563 12 915 037
Summa tillgangar 12138 240 13 079 023
Eget kapital och skulder

Eget kapital

Balanserade vinstmedel 7 405 988 6 710 567
Arets resultat -1116 695 421
Eget kapital vid rdkenskapsarets slut 7 404 872 7 405 988
Obeskattade reserver

Periodiseringsfonder 1162 000 1687 000
Kortfristiga skulder

Forskott fran kunder 741300 940 375
Leverantorsskulder 1385094 1631 848
Aktuella skatteskulder 136 428 121 474
Ovriga skulder 237 286 339 126
Upplupna kostnader och forutbetalda intékter 1071260 953 212
Summa kortfristiga skulder 3571368 3986 035
Summa eget kapital och skulder 12 138 240 13 079 023
Stillda sikerheter inga inga
Ansvarsforbindelser inga inga
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Tillaggsupplysningar

Redovisnings- och varderingsprinciper

Arsredovisningen har upprittats enligt arsredovisningslag-

en och Bokféringsndmndens allmédnna rad. Fordringar har

upptagits till de belopp varmed de beriknas inflyta. Ovriga

tillgangar och skulder har upptagits till anskaffningsvarden

dar inget annat anges. Redovisningsprinciperna ar oférand-
rade jamfort med foregdende ér.

Foretaget vinstavraknar utforda tjansteuppdrag pa
l6pande rakning i den takt arbetet utfors, i enlighet med
huvudregeln i BFNAR 2003:3. Pagaende, ej fakturerade
tjansteuppdrag, tas i balansrakningen upp till det berdkna-
de faktureringsvardet av utfort arbete. Foretaget vinstavrak-
nar, i enlighet med huvudregeln i BENAR 2003:3, utforda
tjansteuppdrag med fast pris i takt med att arbetet utfors, sk
successiv vinstavrakning. Vid berdkningen av upparbetad
vinst har fardigstédllandegraden berdknats som nedlagda
utgifter per balansdagen i relation till de totalt berdknade
utgifterna for att fullgéra uppdraget.

Varulagret har véarderats till det ldgsta av dess anskaff-
ningsvérde och dess nettoférsiljningsvérde pa balansdag-
en. Med nettoforséljningsvarde avses varornas beraknade
forséljningspris minskat med forsaljningskostnader. Den
valda virderingsmetoden innebdr att inkurans i varulagret
har beaktats.

Noter

1. Ersiittning for tjdnster
Huvudsakligen Svetsen Forlags AB, Svetstekniska Foren-
ingen, Varmebehandlingsgruppen och standardisering

2. Ovriga intikter 2012 2011
Fakturerade kostnader 57561 43196
Sponsorbidrag 100 000 80000
Projektanslag 9500 48 635
Publikationsintakter 117 281 250814
Lasergruppens annonsering 18 000 33000
302 342 455 645
3. Anstdllda och personalkostnader 2012 2011
Medelantalet anstdllda ~ Kvinnor 3,5 3,5
Min 5,0 4,5
8,5 8,0
Loner och andra ersittningar 4 360 867 3830613
Sociala kostnader och
pensionskostnader 2064 069 1825046
(varav pensionskostnader) (587 695 546 243)
Ovriga personalkostnader 130503 318677
Totala l6ner, andra ersattningar, sociala kostnader
och pensionskostnader 6555439 5974336

4. Externa tjanster

Konsultarvoden f6r IIW/EWEF- utbildning, kursverksambhet,
SIS standardisering, data, projekt, medlemsvérvning, redo-
visning och revision samt motes- och konferenskostnader.

5. Ovriga kostnader
Avgifter for EWE IIW och SWEREA KIMAB, Fognings-
cetrum samt kundforluster.

6. Avskrivningar och nedskrivningar
Anléaggningstillgdngar skrivs av enligt plan 6ver den
forvantade nyttjandeperioden med hénsyn till vasentligt
restvarde. Foljande avskrivningsprocent tillimpas:
Materiella anliggningstillgingar

Inventarier och verktyg 20 %

Datorer 33%

7. Ovriga finansiella kostnader 2012 2011

Bankkostnader 8094 9439

Valutakursforluster 3695 3436

Ovriga finansiella kostnader 0 52
11789 13127

8. Aktier i intresseforetag
Kapitalandel Antal andelar Bokfért virde

Svetsens Forlags AB 50 100 100 000
Org.nr: 556302-1830. Site: Stockholm.
Eget kapital Resultat
731454 70 445
9. Inventarier, verktyg och installationer
2012-12-31 2011-12-31
Ingdende anskaffningsvarden 554 887 554 887
Utgéaende ackumulerade
anskaffningsvarden 554 887 554 887
Ingéende avskrivningar -490 901 -440 955
Ombklassificeringar 5543
Arets avskrivningar -36 852 -49 945
Utgaende ackumulerade avskrivningar
-522210 -490 900
Utgéaende redovisat virde 32677 63987
10. Ovriga fordringar 2012-12-31 2011-12-31
Skattekonto 341 994
Momsfordran 151436 330620
Fordran pa bestillare 362999 384262
514776 715876

11. Aktier och andelar, omsdttningstillgangar

Namn Antal Bokfort vairde Marknadsvirde
SSF Swedish short
term assets/Lux rta40 603 5363518 5740789
Sverigefond Index 108 500 000 594 650
Brummer & Partner
Multi-Strategy 495 1513099 1549811
Vasakronan 1000 000 1059104 1549811
8435721 9435061
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Medlemmar. Vi vill rikta ett stort och varmt tack till er
som ar medlemmar och gor Svetskommissionen till
det vi ar. Tack for 2012 och valkommen att deltaivart

arbete under 2013.

Garantforetag

AGA Gas AB

Air Liquid Gas AB

ESAB AB

SSAB EMEA AB

Stédjande

medlemmar

BAE Systems

Hégglunds AB

BT Products AB

Bohler Welding

Group Nordic AB

Elga AB

ESAB Sverige AB

Inspecta Sweden AB

Kemppi Sverige AB

Kockums AB

Outokumpu
Stainless AB

Sandvik Materials

Technolog AB

Volvo Construction

Equipment AB

Volvo Person-
vagnar AB

Ordinarie

medlemmar

3M Svenska AB

A Kihlander
Engineering

A.G. Johanssons

Metallfabrik AB

AAA Certification AB

AB AK Ror &
Mekaniska AB

AB Bayrock

AB Nordisk Wemag

AB Ph Nederman
Sverige AB

AB Storstockholms

Lokaltrafik

AB Sundholm
Welding

AB Wahlquist
Verkstader

AB Wibe

ABB AB

ABB AB, Power
Transformers

Akromet Mekan AB,

KilAL Svetskonsult,

Alexander Binzel AB

Alfa Laval Tumba AB

AllKommers
SvetsTeknik AB

ALSTOM Power

Sweden AB

18 Medlemmar

Alvenius
Industrier AB
Andritz AB
Anker AB,
Arbetsmiljoverket
Areva NP
Uddcomb AB
Atlas Copco Indu-
strial Technique AB
Atlas Copco Rock
Drills AB
Autoliv Mekan
Axson Teknik AB,
Balfour Beatty
Rail AB
Benteler Aluminium
Systems Sweden AB,
Birstaverken AB
Blomberg &
Stensson AB
Bluer AB,
Boliden Mineral AB
Borealis AB
Bromma
Conquip AB
Bruker AXS
Nordic AB
Broderna Jansson-
Nissavarvet AB
C.I. Pihl AB
Camfil Farr Power
Systems AB,
Cargotec Sweden
AB/MacGregor
Cranes
Castolin
Scandinavia AB
CCI Valve
Technology AB
CeDe Group AB
CH Industry AB
Competens Svetsut-
bildning Sverige AB
Contiga AB
Coor Service Mana-
gement EM AB
Corema AB
Corus UK Limited
CRYO AB
Platteknik
Danfoss
Viarmepumpar AB
Dekra Industrial AB
Dellner Couplers AB
Det Norske
Veritas AB
Duroc Engineering
iUmea AB

DynaMate Industrial
Services AB
EFD Induction AB
Electroheat
Sweden AB
Empower AB
Energigas Sverige
Enertech AB
Eskilstuna Energi
& Miljo Aktiebolag
EuroMaint Rail AB
EWP Windtower
Production AB
Exova AB
ExTe Fabriks AB
FA-Tec i Falkenberg
Federal-Mogul
Goteborg AB
FM Log MvE Mark-
verkstad Gotaland
FORCE Technology
Sweden AB
Forsmarks
Kraftgrupp AB
Forssells
Smidesverkstad AB
Foster Wheeler
Energi AB
Furhoffs Rostfria AB
Forsvarets
Materielverk
GaslQ AB
GCE Norden AB
Gerdins
Components AB
Getinge S
terilization AB
Gisle Arnesen
Aktiebolag
Gnotec Mefa AB
GPA Flowsystem AB
Grehns Plat AB
Gavle Jarnvags-
teknik AB
Gotalands
Svetsteknik AB
Haki AB
Hammaro
Svetsteknik AB
HIAB AB
HIAK AB
Hogands AB,
Hoganis
Verkstads AB
Iggesunds Bruk AB,
IGM Nordic AB
In Light Solutions AB
Industrispar AB

Ineos AB,
Infranord AB
Ingenjorsfirma K
Bokman AB
Intercut Sverige AB
ITT Flygt AB,
AvdLVT
119/¢)
VAB Infjardens
Virme AB
JB Kompetens AB
Jernkontoret
Joh Sj6 Industri AB
JTJ Svetskompetens
Junoverken AB
Kiruna Wagon,
Kockums AB
Kockums
Industrier AB
Konstruktiv AB
Kraftringen
Produktion AB
KRS
iNorrkoping AB
Krylbo
Verkstider AB
KSGiSurte AB
Laserkraft AB
Lecor Stalteknik AB
Lernia Utbildning AB
Liber AB
Light Craft
Design KB
Linde Metall-
teknik AB
Ljungby Maskin AB
Lloyd’s Register
EMEA
Logweld AB
Luna Verktyg
& Maskin AB
Lonneberga Meka-
niska Verkstads AB
Martin Larsson
iPalsboda AB
Mastec Components
MVR Service
Meltolit AB
Metalock
Entrepenad AB
Metalock Engine-
ering Sweden AB
Metso Minerals
(Sweden) AB
Metso Paper
Karlstad AB
Metso Paper
Sundsvall AB

Metso Power AB
MH Engineering AB
Midroc Rodo-
verken AB
Miqatronic
Svetsmaskiner AB
Mora Mast AB
Motala Train AB
MW Power AB,
Milarenergi AB
NIBAB
Industriservice
Nitator i
Oskarstrom AB
Nordcert AB
Nordholms Industri-
installationer AB
Norsk
Sveiseteknikk AS
NVS Installation AB
Nybergs Mekaniska
Verkstad AB
Nyképings
Rostfria AB
Nynas AB
Nystroms
Svetsteknik
Oerlikon Sverige AB,
OG Teknik AB
OHB Sweden AB
OilQuick AB
OKG AB
Pallco AB
Parker Hannifin AB
Lindstrom Ingenjors
och Forvaltnings AB
Permanova
Lasersystem AB
Permascand AB
Perstorp Oxo AB
Pferd-VSM AB
Platspecialisten
i Orebro AB
Preemraff
PROSWECO
Technical
Consultants AB
QE Group AB
Quality Manage-
ment Software
Rail Weld Sweden AB
Regula Systems AB,
RER Solutions AB
Ringhals AB,
Ronbe Plat
& Svets AB
Ruukki Sverige AB
Ruukki Sverige AB

Saltdngens Meka-
niska Verkstads AB
SAPA Heat
Transfer AB
SCA Graphics
Sundsvall AB
SCA Packaging AB
SCA Packaging
Munksund AB
Scana Machining AB
Scana Offshore
Vestby AS,
ScandRail
Scania CV AB
Signalbolaget AB/
Infratech nordic
Siemens Industrial
Turbomachinery
AB, Avd GC
Siljan Allards AB
SITAB - Sandvikens
Industritekniska
Sjétofta
Stilmontage AB
Smurfit Kappa
Kraftliner Pited
SP Sveriges Tekniska
Forskningsinstitut
Sperian Protection
SPT Plasma-
teknik AB
Stena Stal AB
Strandmollen AB
Strukton Rail AB
Strélsakerhets-
myndigheten
Stromsholmen AB
Sulzer Metco Europe
GmbH Tyskland
Sundsvall Energi AB
Sundsvalls Meka-
niska Verkstad AB
Swedegas
Sweden High Tech
Welding Team AB
Sweldx AB
Swenox AB
SWL Stalkon-
struktioner AB
Svensk Fjarrvirme AB

Svensk Karnbransle-
hantering

Svenska Bult &
Motstandssvets AB

Svensk Sparsvets
Teknik AB

Svenska Elektrod AB



Svetsansvarig
iSverige AB
Svets&Montage
Industri Partner AB
SvetsCenter AB
Svetskompaniet
iKinna AB
Svetspunkten
iHalmstad AB,
SvetsRadet AB
Svetsteknik AB
Svetsteknik
i Kristianstad AB
Svevia AB
Sodra Cell
Morrum AB
Tech Products
Sweden AB
Tetra Pak Processing
Components AB
Titech System AB
Trafikverket, Leve-
rans/Anliggning
TRK-
Kvalitetsteknik AB
TRK Kontroll-
administration AB
TRUMPF Maskin AB
Tubetec AB,
Waltech Compo-
nents AB
Vattenfall AB Virme
Norden
Wedholms AB
Westinghouse
Electric Sweden AB
VBG Group Truck
Equipment AB
Wigh Kellokumpu
Track Service AB
Vinbergs
Mekaniska AB
Wingafiled
Welders AB
Voestalpine
Schienen GmbH
Volvo Aero
Norge A/S
Volvo Bussar AB
Volvo Truck
Corporation AB
VR Track Oy
Wirtsila Sweden AB
Yara Praxair AB
Yaskawa Nordic AB
YIT Sverige AB
Yrkesakademin AB
Zivko Cindric

Konsult AB
Als AB
Ornalp Unozon AB,
Ordinarie med-
lemmar, utbildare
Aleholmsskolan
Anders Ljungstedts
Gymnasium
Bergska Skolan
Birger Sjobergs-
gymnasiet
Brinellgymnasiet
Bromangymnasiet,
Bickadalsgymnasiet
Carl Wahren
Gymnasium
Carlsund utbild-
ningscentrum,
De la Gardie-
gymnasiet
Dragonskolan
Eduki AB
Ekbackeskolan
Fenix Kunskap
& Kulturcentrum
Falkenbergs
Gymnasieskola
Fredrika Bremer-
gymnasierna
Furuhedsskolan
Fyrisskolan
Gullmarsgymnasiet
Haganasskolan
Hammarégymnasiet
Hjalmar Lund-
bohmsskolan
Hjalmar Stromer-
skolan
Holavedsgymnasiet
Hushagsgymnasiet
Harjedalens
gymnasium
Hogbergsskolan, IP
Hogsby Utbildnings-
center
Hogskolan Vst
IuC
Johannisbergs
Ungdomshem
Jamtlands Gym-
nasium Fyrvalla
Kaplanskolan
Karlfeldtgymnasiet
Kattegattgymnasiet
Katrineholms
Tekniska College
Kavelbrogymnasiet
Allhamra

Kompetens
i Karlskrona
Knut Hahnsskolan
Laestadiusskolan
Lernia
Utbildning AB
Liljaskolan
Lindholmens tek-
niska gymnasium
Lulea Gymnasie-
skola
Larcentrum
Lovsta Landsbygds-
centrum,
Marks Gymnasie-
skola
Martin Koch-
gymnasiet
Masugnen Larcentra,
Montico Kompetens-
utveckling AB
Méockelngymnasiet
Nordenbergsskolan
Nystromska skolan
Nosndsgymnasiet
Parkskolan
Peder Skrivares Skola
Polhemsskolan
Praktiska Sverige AB
Rinmangymnasiet
Sandvikens
gymnasieskola
Slottegymnasiet
Spangbergs-
gymnasiet
Stenforsaskolan,
Gymnasiet
Stjerneskolan, Indu-
striprogrammet
Sundsvalls
Gymnasium
Soderslattsgymnasiet
Tannbergsskolan
Taserudsgymnasiet
Torsbergsgymnasiet
Trafikverket
Jarnvigsskolan
Uddevalla
Gymnasieskola
Uppvidinge
gymnasieskola
Utvecklingscenter
Friskola
Wasaskolan
Weld on Sweden
Wijkmanska
gymnasiet

Vansbro
Utbildningscenter
Vadsbo gymnasiet
Vasagymnasiet
Vocana Yrkesinstitut
Visterbergslagens
Utbildningscentrum
Yrkesakademin AB
Yrkesskolan Optima
Alvdalens Utbild-
ningscentrum
Alvstrandsgymnasiet
Angelholms
Gymnasieskola
Medlemmar i AG
42c - Termisk
sprutning
Flamsprutarna AB
H.C Starck
Recotech AB
Skandinavisk
Ytforadling AB
Spraytema AB

Medlemmar i AG
49 - Industriell
limning
Aros Polymerteknik
Barkvall Engineering
Bostik AB
Compo AB
GA Lindberg AB
Medlemmar i AG
50 — Mekanisk
sammanfogning
BTM Scandinavia AB
ESSVE Produkter AB
Stanley Black &
Decker Sweden AB
Volvo Bussar
Siffle AB
Medlemmar
i AG 51 — Plast-
svetsning
Georg Fischer AB
GPA Flowsystem AB
Svanesunds Roér AB
Lasergruppen
AB SKF
AGA Gas AB
Air Liquide Gas AB
Automatlego AB
Azpect Photonics AB
Bystronic
Scandinavia AB
Dala Platteknik AB
Din maskin AB

Volvo Powertrain
Corporation AB
Védsman Invest

Duroc
Engineering AB
Duroc Rail AB
iLulea
GKN Aerospace Eng
ine Systems Sweden
GKN Driveline
Koping AB
ESAB AB
Ferruform AB
Husqvarna Con-
struction Products
Sweden AB
Hogands AB
Hogskolan Vst
LaserCentrum
i Gnosjo AB
Lasernova AB
Lasertech LSH AB
Lulea Tekniska
Universitet
NKC Manufacturing
Sweden AB
MERITOR HVS AB
Permanova
Lasersystem AB
Prototal AB
Ringhals AB
Sandvik Materials
Technology AB
Sapa profiler AB
Sapa Technology AB
Scania CV AB
Siemens Industrial
Turbomachinery AB
SSAB EMEA AB
SSAB Oxelosund AB
Swegon AB
Swerea KIMAB AB
Tetra Pak Dairy &
Beverage Systems AB
ThyssenKrupp
Tailored Blanks
Sverige AB
Transpo
Konstruktions AB
Trumpf maskin AB
Wedholms AB
Westinghouse
Electric Sweden AB
WM Press AB
Volvo Construction
Equipment
Volvo Construction
Equipment AB
Volvo Car
Corporation
Volvo Lastvagnar AB

Medlemmar

Laserteknik AB
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Anvander ni ert medlemsskap fullt ut?

o Ett ndtverk med fler &n 400 experter
« Rabatt pa kurs- och konferensavgift
o Kostnadsfri radgivning av Svetskommissionens kansli

« Mojlighet att engagera er i standardiserings- och arbets-
grupper
o Rabatt pa publikationer frdn Svetskommissionen

« Tillgang till 16senordsskyddad del av www.svets.se, med
svetsteknisk ordlista och verktygslada for svetsansvariga

o Tillgdng till I6senordsskyddad del av ITW:s webb

o Prenumeration pa tidningen Svetsen

o Tillgdng till internationella svetstekniska tidskrifter
« Mojlighet att delta i ITW:s arbete

o Plats for CE-markta elektroder pa Elektrodportalen

o Tillgang till projektrapporter fran Fogningscentrum

Ar ni inte medlemmar?
Anmil er pa www.svets.se/blimedlem

Box 5073,102 42 Stockholm Kontor: Grev Turegatan 12 A Telefon: 08-120 304 00
E-post: fornamn.efternamn@svets.se Hemsida: www.svets.se Org.nr: 802017-0307



