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SVETSLAGE LOTTAS TAVLINGSDAGEN

NOT 1:

NOT 2:
NOT 3:
NOT 4:
NOT 5:
NOT é:
NOT 7:
NOT 8:
NOT 9:

Slipning ar ej tillaten av fardig svets-yta.

Roten svetsas med svetsmetod 135.

PA,PC,PF,PE

Mellan och toppstrang svetsas med svetsmetod 136.

SVETSLAGE

Minst ett start och stopp vid svetsning av rot och toppsirang.

Toppsidans raghéjd far max vara 2,5mm.

Rotens héjd far max vara 2,5mm.

Haftsvetsarna far ej dverstiga 15mm. Max 2st

Svetsfogarna rontgas.

Alla matt i mm.
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