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AG 32 Arbetshygien och arbetsplatsutformning

2024-09-04 Utsant till:
2107/2024 Medlemmarna i AG 32 Ad-hoc SDS
Bilaga Minnesanteckningar Ad-hoc-grupp SDS

For kdnnedom:

Vagledning — innehall SDS tillsatsmaterial for svetsning

1. Bakgrund och syfte

AG 32s Ad-hoc-grupp “Information om svetsrok i SDS” bereder fragan om innehall i
Sékerhetsdatablad, SDS, infor diskussion med Kemikalieinspektionen och for information till
industrin allméant om vad som ska inga om svetsrok i SDS.

Syftet ar att bidra till att 6ka enhetligheten och kvalitén i informationen i SDS om tillsatsmaterial
for svetsning.

Denna vagledning baseras pa Reach- och CLP-férordningen inom EU, samt vagledningar fran
ECHA. Vigledningen asidosétter inte dessa lagkrav. Framstéllning av sékerhetsdatablad, SDS, for
tillsatsmaterial for svetsning ska utforas av kompetent personal.

De avsnitt som tas upp i vagledningen &r de som ansetts vara de mest vésentliga for att stodja
framtagningen av SDS for tillsatsmaterial for svetsning. Man ska dven undvika att upprepa
information i olika avsnitt. Man kan istéllet géra hanvisningar mellan avsnitt.

Végledningen &ar senast uppdaterat vid méte 4 september 2024.

2. Forslag till hantering av svetsrok i SDS for tillsatsmaterial

Tillsatsmaterial for svetsning i form av svetselektroder klassas som en kemisk blandning och ska
darmed levereras med sékerhetsdatablad, (Safety Data Sheet, SDS).

Avsnitt SDS Vagledning innehall

2.1 Klassificering Tillsatsmaterial for svetsning ar enligt europeisk lagstiftning definierat som en

av amnet eller kemisk blandning. Darfor ska klassificering av tillsatsmaterial for svetsning

blandningen goras i enlighet med CLP-forordningen (EG) nr 1272/2008, och ddrmed baseras
pa ingaende amnens faroklassificering i den form som tillsatsmaterialet
levereras.

Om det inte finns faror med tillsatsmaterialet som det ar levererat ska produkten
i enlighet med CLP-férordning inte klassificeras eller mérkas.

Om det finns faror med produkten som den levereras, t.ex. nickelinnehall >1 %,
ska endast faroangivelse goras for de faror som galler produkten som den
levereras.

ANM: man ska beakta att hudkontakt inte sker for en rorelektrod dar allt nickelinnehall
ligger i det pulver som innesluts i elektroden. Géller i princip &ven for belagda
elektroder som inte innehaller nickel i holjet.

Tillsatsmaterial for svetsning ska inte klassificeras (avsnitt 2.1) med avseende
pa risker som uppstar fran svetsrok. Risker med avseende pa svetsrok behandlas
i avsnitt 2.3 Andra faror, avsnitt 10 Reaktivitet och stabilitet, och avsnitt 11
Toxikologisk information.
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2.2.
Markningsuppagifter

Produkten ska inte markas pa annat satt &n som den klassificeras. Med méarkning
i detta avsnitt avses markning enligt CLP-férordningen med tillampliga
faropiktogram, signalord, faroangivelser och skyddsangivelser.

Vad galler undantag fran markningskrav for massiva metaller och legeringar
enligt artikel 23 i CLP-férordningen behéver markning inte ske savida de inte
utgor nagon fara for manniskors halsa vid inandning, fortaring eller hudkontakt,
eller for vattenmiljon i den form som produkterna forekommer pa marknaden,
aven om de klassificerats som farliga enligt kriterierna i denna bilaga.

Om undantaget for mérkning av legeringar i artikel 23 i CLP-férordningen
tillampas skall skalen till beddmningen redovisas i detta avsnitt av SDS (2.2).

2.3 Andra faror

Det ar under detta avsnitt i SDS som faror med svetsrok tas upp (se &ven ovriga
avsnitt). Foljande ska beaktas:

"Ldngvarig inandning av svetsrok kan orsaka lungcancer, hjdrtsjukdom, hogt
blodtryck och kroniskt obstruktiv lungsjukdom, aven kallat KOL. Utveckling av
astma och lunginflammation har ocksa férknippats med inandning av svetsrok.
Gravida svetsare har storre risk att féda barn med lagre fodelsevikt och att foda
for tidigt. For ytterligare information och referenser, se vagledningen for
avsnitt 11.”

For tillsatsmaterial som innehaller mangan eller aluminium ska féljande noteras:

"Svetsrok som innehaller bly, mangan eller aluminium kan pdverka
nervsystemet”

Dessutom for gaser:”

“Tillférd gas kan orsaka syrebrist med kvavning som foljd. Utveckling av gas,
t.ex. CO, kan orsaka forgiftning”

| detta avsnitt ska inte faroangivelser och faropiktogram enligt CLP-
forordningen anges.

Istallet kan symbol for allman fara” fran | Alternativt kan piktogram anges
EUs skyltdirektiv, 92/58/EEG, anvéndas. | med hanvisning till ISO 17846:2004
OBS! tillaggsinformation ska anges i (under revision 2024). T.ex.
samband med symbolen. foljande:

0

3.1 Amnen

Under detta avsnitt ska inte tillsatsmaterial for svetsning tas upp efter som det &r
en blandning, se avsnitt 3.2

3.2 Blandningar

| detta avsnitt ska tillsatsmaterialets (blandningens) kemiska sammansattning
anges (exempelvis namn pa amnet, CAS-nr, amnets klassificering,
koncentrationsintervall).

Information om svetsrokens sammanséttning finns normalt i rokdatabladet for
tillsatsmaterialet, men kan ocksa anges i avsnitt 10.6 eller 11.
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Det maste ocksa forklaras att vissa @mnen anrikas i svetsroken och att man
darfor inte enbart kan utga fran tillsatsmaterialets kemiska sammansattning i sin
riskbedomning.

4.1 Atgarder vid
forsta hjalpen

Under detta avsnitt anges att anvandning av tillsatsmaterial for svetsning kan
orsaka risker. Foljande ska beaktas:

Elektrisk chock

Inandning (inklusive syrebrist, t.ex. vid svetsning i tranga utrymmen)
Hudkontakt

Ogonkontakt

Exempel pa formuleringar:

Elektrisk chock: Stang av och koppla ifran strommen. Anvand icke-ledande
material for att fa loss den skadade fran stromférande delar. Vid
andningsuppehall, ge artificiell andningshjalp. Vid hjartstillestand, paborja
hjart-lungraddning (HLR). Skaffa hjalp. Tillkallaldkare omedelbart (ring 112).

Inandning: Vid andningsstopp ge artificiell andningshjalp. Vid
andningssvarigheter tillfor frisk luft. Tillkalla sjukvardspersonal.

Hudkontakt: Skolj bréannskada sa snart du kan med kallt vatten. Anvand
noddusch. Forsok inte ta bort klader som fastnat i saret. Allvarliga brannskador
ska behandlas av l&kare.

Ogonkontakt: Partiklar i 6gonen. Skélj med vatten. Metallpartiklar kan fastna
pa hornhinnan. Vid kvarstaende besvar kontakta lakare. Besvér som foljd av
exponering av ljushagens stralning (svetsblank) upptrader vanligen efter nagra
timmar.

4.2 De viktigaste
symptomen och
effekterna, bade
akuta och fordréjda

| detta avsnitt ska kortfattad information om de viktigaste symptomen och
effekterna, bade akuta och fordrojda, av exponering anges.

Om information om detta anges i andra avsnitt bor man referera till relevant
avsnitt, for att undvika upprepning.

8.1
Kontrollparametrar

Under detta avsnitt ska relevanta nationella gransvarden, som listas nedan, for
det aktuella tillsatsmaterialet och svetsprocessen anges.

Svenska nivagransvarden NGV (for 8 timmars arbetsdag) enligt AFS 2018:1
Hygieniska gréansvarden:

Ett svenskt gransvérde for svetsrok saknas. Det finns ett NGV for oorganiskt
respirabelt damm 2,5 mg/m?®.

NGV for respirabelt aluminium 2 mg/m?.

NGV for fluorider 2 mg/m3.

NGV for respirabelt jarn 3,5 mg/m3.

NGV for inhalerbart kadmium 0,004 mg/m?.
NGV foér krom som totaldamm 0,5 mg/m3.
NGV for sexvart inhalerbart krom 0,005 mg/m?.
NGV for respirabelt mangan 0,05 mg/mé,

NGV for nickeloxid som inhalerbar fraktion 0,1 mg/m? (0,05 mg/m? fr. 2025-
01-18)

NGV for kolmonoxid 20 ppm (23 mg/m?).
NGV for kvavedioxid 0,5 ppm (0,96 mg/m3).
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NGV for kvavemonoxid 2 ppm (2,5 mg/m3).

NGV for ozon 0,1 ppm (0,2 mg/m3).

NGV for respirabelt bly 0,05 mg/m?.

ANM 1: For vissa @mnen finns aven korttidsgransvarde (KGV)

ANM 2: | detta avsnitt ska &ven anges om amnet har anmarkningar enligt
gransvérdeslistan (AFS 2018:1), exempelvis C for cancerframkallande.

ANM 3: Bly och kadmium omfattas &ven av biologiska gransvérden enligt AFS
2019:3 En genomford riskbeddmning avgdr om medicinska kontroller &r
nddvandiga.

8.2 Begrénsning av
exponering

Under detta avsnitt ska atgarder anges for att begransa exponering for svetsrok.
Det rekommenderas att exponerad personal anvénder processventilation (t.ex.
punktutsug) och/eller andningsskydd (flaktmatat).

Punktutsug (eller annan processventilation) ska alltid anvandas. Avsikten med
detta utsug ar att suga bort svetsroken fran svetsarens andningszon och att
minska koncentrationen av rok i arbetslokalen.

Andningsskydd bor anvédndas vid svetsarbete dven om integrerade eller rérliga
punkutsug anvéands. Andningsskydd kan delas in i tva grupper; 6ver- och
undertrycksmasker. Med dvertrycksmasker menas andningsskydd som matas
med luft antingen via en personburen flakt eller via tryckluft fran en
kompressor. Oftast bestar dessa masker av en svetshjalm som matas med
filtrerad luft.

(Sjogren B. Halsoeffekter gaser och partiklar bildade vid svetsning. Kunskapssammanstéllning,
Arbetsmiljoverket Rapport 2013:5)

Under detta avsnitt kan piktogram fran 1SO 17846:2024 (under revision 2024)
anvandas. Till exempel:

Eller for andningsskydd fran AFS Arbetsplatsens utformning:
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10.6 Farliga
sonderfallsprodukter

Har ska cancerogena och andra halsofarliga dmnen i svetsroken anges. Det
racker att ange amnesnamn, dvs information om halsofaror behover inte anges
har.

11 Toxikologisk
information

Langvarig inandning av svetsrok kan orsaka lungcancer.
Inandning av svetsrok kan orsaka hjartsjukdom och éven hogt blodtryck.

Langvarig inandning av svetsrok kan orsaka kroniskt obstruktiv lungsjukdom,
aven kallat KOL.

Inandning av svetsrok kan orsaka astma och lunginflammation.

Gravida svetsare har storre risk att foda barn med lagre fodelsevikt och att foda
for tidigt.

Ovanstaende effekter har sammanfattats i:

Sjogren B, Albin M, Broberg K, Gustavsson P, Tinnerberg H, Johanson G. An
occupational exposure limit for welding fumes is urgently needed. Scand J
Work Environ Health. 2022; 48: 1-3

Svetsrok som innehaller mangan eller aluminium kan paverka det centrala
nervsystemet. Mangan och aluminium i svetsroken kommer huvudsakligen fran
tillsatsmaterialet. Notera dven att mangan anrikas i svetsroken.

Svetsning i ytbehandlade material kan frigora olika material som maste beaktas,
exempelvis:

- Vid svetsning i polyuretanlack bildas allergiframkallande diisocyanater
som kan orsaka astma

- Vid svetsning i polymerlack kan det bildas saltsyra som ar fratande

- Om aldre grundmaterial ar rostskyddat kan det finnas bly i
ytbehandlingen som frigors vid svetsning som kan paverka det centrala
nervsystemet.

- Svetsning i forzinkat material kan orsaka zinkfrossa.

Darfor ska grundmaterialet i ytbehandlade artiklar frilaggas minst 10 cm fran
varmningsstallet.

Arbetsmiljoverket har idag inte utfardat nagra bestimmelser om obligatoriska
medicinska kontroller av svetsare. Medicinska kontroller av svetsare
(inkluderande spirometri) bor dvervégas fore svetsarbetets borjan for att
upptécka sjukdomar (t ex astma) och efter nagra ars svetsning for att upptacka
arbetsrelaterade besvar och paverkan pa lungfunktionen. Stod for denna
rekommendation finns i Arbetsmiljoverkets AFS 2019:3 (Paragraf 80)
Medicinska kontroller i arbetslivet.

Eftersom svetsrok kan orsaka lunginflammation bor svetsare 6ver 50 ars alder
rekommenderas vaccinering mot pneumokocksjukdom.

(Sjogren B. Hélsoeffekter gaser och partiklar bildade vid svetsning.
Kunskapssammanstéllning, Arbetsmiljoverket Rapport 2013:5)

Mathias Lundin
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