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Allmant om Gy25

Amnen ersitter kurser

Elever som laser i gymnasieskolan idag far betyg efter varje avslutad kurs. Det innebar att slutbetyget
visar betyg fran alla avslutade kurser. Elever som borjar gymnasieskolan efter 1 juli 2025 kommer i stallet
fa betyg efter hogsta avlutade nivan inom ett &mne. Pa slutbetyget kommer alltsa bara betyget fran
hogsta nivan att synas. Syftet ar att eleven ska fa mer tid att utveckla sina kunskaper i ett amne innan
betyg satts och att lararen ska ha mojlighet att planera undervisningen langsiktigt. Fragor kring
betygssattning svarar i regel Skolverket bast pa.

| samband med 6vergangen till iamnesbetyg har Skolverket ocksa arbetat fram nya och uppdaterade
dmnesplaner och programstrukturer. | det arbetet har bland annat personal fran Svetskommissionens
kansli och flera svetslarare bistatt Skolverket. Alla férandringar har ocksa varit ute pa publika remisser
dar det har varit 6ppet att lamna synpunkter till Skolverket.

Amnesplaner
Alla @mnesplaner ar uppbyggda som ett sammanhallet &mne i en eller flera nivaer.

En hogre niva inom ett dmne ska bygga vidare pa en lagre niva. Skolverket har definierat fyra principer
for progression mellan nivaerna.

- Fordjupning genom o6kad komplexitet av dmnet

- Breddning genom att lagga till nya innehallsliga omraden

- Pabyggnad genom att lagga till innehall som forutsatter forstaelse for innehall i de lagre nivaerna.
- Upprepning men med en okad svarighetsgrad

Gemensamt med Gy11: ingaende delar som centralt innehall, syfte och betygskriterier
Nytt med Gy25: Mal och betygskriterier &r gemensamma for alla nivaer for amnet

For lararen géller det att halla fokus pa det centrala innehallet i mnesplanen. Lararen behdver kidnna till
allt innehall i amnesplanen dven om undervisningen bara sker pa inledande niva. Lararen har darefter
stora mojligheter att sjalv lagga upp hur undervisningen av det centrala innehallet ska ske.
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Forandring av svetsamnen i Gy25

Svetsamnena har gjorts om och i stdllet for att indelas i de olika teknikerna kal-, stum- och rorsvets ar
svetsdmnena nu indelade i svetsmetoder pa olika nivaer. Nedan foljer en "6versattningstabell” for denna
forandring. Observera att innehallsligt ar undervisningen likvardig. Det gar att anvdnda samma
kurslitteratur som tidigare.

Kurs i Gy11 Poing | Amne i Gy25 Nivd | Poing

Svets grund 100 Svetsteknik 1 100
Svetsteknik (lds mer nedan) 2 100

Kalsvets 1 100

Kélsvets 2 100 Svetsmetod MMA, MIG/MAG eller TIG | 1 200

Stumsvets 1 100

Stumsvets 2 100 Svetsmetod MMA, MIG/MAG eller TIG | 2 200

Rorsvets 1 100

Rorsvets 2 100 Svetsmetod MMA, MIG/MAG eller TIG | 3 200

Amnet svetsteknik

Amnet svetsteknik, niva 1, ar likvardigt med svets grund. Nytt i Gy25 &r dock att den obligatoriska kursen
produktutveckling bytts ut mot amnet svetsteknik, niva 2. Syftet ar att ge eleverna mer grundlaggande
svetsutbildning och forberedelser infér undervisning i &mnena svetsmetoder.

Det centrala innehallet &r sa pass 6ppet i amnet svetsteknik att lararen kan anpassa innehall efter elever
eller regionala behov. For de skolor som ar godkdnda IW-utbildare kan niva 2 anvdndas till innehall i IW-
riktlinjen. For de skolor som erbjuder larlingsutbildning kan skolan erbjuda undervisning i nagon
svetsmetod som inte kan erbjudas inom det arbetsplatsforlagda larandet. Behover eleverna mer
kunskaper i platbearbetning eller ritningslasning sa gar det att fa in har. Observera att elever pa
industritekniska programmet som inte laser svetsinriktningen kan ldsa enbart niva 1 av svetsteknik om sa
onskas. Manga gymnasieskolor idag erbjuder alla elever pa industritekniska programmet att ldsa svets
grund under forsta aret. Det gar alltsa utmarkt att ersatta svets grund med svetsteknik, niva 1.

Forandring av programstruktur IN

| arbetet med Gy25 sa har Skolverket i samrad med berdrda branscher sett 6ver yrkesprogrammens
programstruktur. For det industritekniska programmet har féljande fordandringar skett i 6vergangen fran
kurser till amnen:

Programgemensamma amnen 400 p
Dessa dmnen ar obligatoriska for alla elever som laser det industritekniska programmet.

Gy25 Gyll

Manniskan i industrin niva 1(100p) Manniskan i industrin 1 (100p)
Produktionsutrustning nival (100p) Produktionsutrustning 1 (100p)
Industriell produktion niva 1 (100p) Produktionskunskap 1 (100p)
Driftsakerhet niva 1(100p) Industritekniska processer 1 (100p)
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Inriktningsgemensamma amnen 400 p
Dessa amnen ar obligatoriska for alla elever som laser det industritekniska programmet inriktning
svetsteknik.

Gy25 Gyl1l

Tillverkningsunderlag niva 1 (100p) Tillverkningsunderlag 1 (100p)
Svetsteknik niva 1 (100p) Svets grund (100p)
Svetsteknik niva 2 (100p) Produktutveckling 1 (100p)
Materialteknik niva 1 (100p) Kalsvets 1 (100p)

Forslag pa yrkesutgangar 7-800p

Skolverket har tagit fram olika forslag pa yrkesutgangar for elever pa svetsinriktningen. | samrad med
branschen har de féreslagna utgangarna en likvardig bredd av svetsamnen. Syftet ar att skapa en
"nationell grundkompetens” for elever som har studerat svetsinriktningen. For eleven skapar det storre
moijligheter till rorlighet pa arbetsmarknaden och for anstéllande foretag underlattar det att veta vad en
elev fran svetsinriktningen har fér grundkompetens.

Observera att det dock star skolan fritt att skapa sitt eget upplagg av amnen i yrkesutgangarna, precis
som i Gy11. Har kan alltsa en anpassning ske till elever, regionala behov och larlingsutbildning.

Gy25
Svetsare, 700 p

Gyll
Svetsare, 800 p

Svetsmetod MIG/MAG, niva 1 (200p)

Avhjdlpande underhall 1 (100p)

Svetsmetod TIG, niva 1 (200p)

Avhjdlpande underhall 2 (100p)

Svetsmetod MMA, niva 1 (200p)

Materialkunskap 1 (100p)

Mekaniskt underhall, niva 1 (100p)

Materialkunskap 2 (100p)

Kalsvets 2 (100p)

Stumsvets 1 (100p)

Stumsvets 2 (100p)

Rorsvets 1 (100p)

Gy25
Svetsare mot IW — MMA¥*, 800 p

Gyll
Internationell svetsare, 800 p

Svetsmetod MMA, niva 1 och 2 (400p)

Entreprendrskap och féretagande (100p)

Svetsmetod MIG/MAG, niva 1 (200p)

Materialkunskap 1 (100p)

Svetsmetod TIG, niva 1 (200p)

Materialkunskap 2 (100p)

Kalsvets 2 (100p)

Stumsvets 1 (100p)

Stumsvets 2 (100p)

Rorsvets 1 (100p)

Rorsvets 2 (100p)

*Samma upplagg galler for de tva 6vriga rekommenderade yrkesutgangarna Svetsare mot IW —

MIG/MAG respektive Svetsare mot IW —TIG
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KOMRISSIONEN
IW-utbildning inom Gy25

Manga gymnasieskolor valjer att undervisa i svetsning efter de internationellt framtagna
utbildningsriktlinjerna 1AB-089 ”lIIW Guideline - Minimum Requirements for the Education, Examination
and Qualification of International Welders” for att kunna erbjuda eleverna IW-diplom.

IW-utbildningen ar uppbyggd av moduler och har utgangar pa tre nivaer: kal-, plat-, och rorsvetsare. Alla
tre nivderna kan avslutas med IW-diplom. Det &r sex praktiska moduler for var en av de tre
svetsmetoderna MMA, MIG/MAG och TIG. De underliggande modulerna maste vara avslutade innan
nasta paborjas. Riktlinjen har ocksa tre teoretiska moduler. Om skolan ar en godkdnd IW-utbildare kan
eleverna erhalla ett IW-diplom fér varje avklarad kompetensniva, metod och material. Eleven har da
genomfort teoretiska prov och flera praktiska provningar enligt ISO 9606.

Svetskurserna som togs fram till Gy1l1 ar anpassade for att motsvara alla moduler for de olika
svetsmetoderna i IW-riktlinjen. Amnena i Gy25 har samma inneh3ll men nivderna motsvarar i stillet
kompetensnivaerna dar IW-diplom kan erhallas som kél-, plat- eller rorsvetsare. Observera att riktlinjen
anger minimikrav pa svetsutbildning, vilket innebar att en elev behodver ldasa minst 200 poang i
gymnasieskolan for en svetsmetod for att uppfylla dessa minimikrav pa lagsta nivan - kdlsvetsare.

Forkunskapskrav till riktlinjen ar "tillracklig kunskap eller utbildning i metallarbete for att félja kursen.”
Forkunskapskraven tillgodoses i amnet svetsteknik.

Att en svetsare har bra kunskaper i ritningslasning och platbearbetning vardesatts hogt hos anstéllande
foretag. Ritningslasning ryms i amnet tillverkningsunderlag och platbearbetning studeras och praktiseras
i amnet materialteknik.

Arbetsmiljé och sdkerhet ar mycket viktigt for svetsare och dessa omraden studeras dels i de
programgemensamma amnena, dels i IW-modulerna.

Modul i IW-riktlinjen IW-diplom Skolverkets amne i Gy25 Kurs i Gy11
Modul E1 (MMA) Kalsvets 1
Modul E2 (MMA) MMA Kalniva Svetsmetod MMA, niva 1 Kalsvets 2
Modul E3 (MMA) Stumsvets 1
Modul E4 (MMA) MMA Platniva Svetsmetod MMA, niva 2 Stumsvets 2
Modul E5 (MMA) Rorsvets 1
Modul E6 (MMA) MMA Rorniva Svetsmetod MMA, niva 3 Rorsvets 2
Modul M1 (MIG/MAG Kalsvets 1
Modul M2 (MIG/MAG MIG/MAG Kalnivd | Svetsmetod MIG/MAG, niva 1 Kalsvets 2

MIG/MAG Platniva

Svetsmetod MIG/MAG, niva 2

Stumsvets 1

Stumsvets 2

( )
( )
Modul M3 (MIG/MAG)
Modul M4 (MIG/MAG)
( )
( )

TIG Platniva

Svetsmetod TIG, niva 2

Modul M5 (MIG/MAG Rorsvets 1
Modul M6 (MIG/MAG MIG/MAG Rornivd | Svetsmetod MIG/MAG, niva 3 Rorsvets 2
Modul T1 (TIG Kalsvets 1
Modul T2 (TIG TIG Kalniva Svetsmetod TIG, niva 1 Kalsvets 2
Modul T3 (TIG Stumsvets 1

Stumsvets 2

Modul T5 (TIG

Modul T6 (TIG

(TIG)
(TIG)
(TIG)
Modul T4 (TIG)
(TIG)
(TIG)

TIG Roérniva

Svetsmetod TIG, niva 3

Rorsvets 1

Rorsvets 2
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