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Nagra ord fran var VD. Ett &r som pdmint oss om varfor vi finns.

UNDER 2025 HAR BEHOVET av en stark, samlad och profes-
sionell branschorganisation blivit 4n tydligare. De allvar-
liga handelserna kring Jetline-olyckan pa Gréna Lund och
incidenten vid Oceana pa Liseberg - liksom deras juridiska
efterspel — har pamint hela branschen om vad som star pa
spel nér t.ex. kompetens, upphandling, kvalitet, konstruk-
tion och kontroll inte fungerar som de ska. Internationellt
har liknande olyckor, sésom tagolyckan i Spanien, forstérkt
bilden: svetsning, fogning och narliggande tekniska omra-
den dr fundament i saker samhallskritisk infrastruktur. Nar
nagot brister kan konsekvenserna bli férédande.

ISVETSKOMMISSIONENS NATVERK, sirskilt genom arbets-
grupperna, har dessa handelser lett till viktiga samtal om la-
rande, erfarenhetsaterforing och ansvar. Det arbetet ar inte
bara tekniskt — det dr ett ansvar for manniskors sékerhet.

UNDER ARET HAR VI FORTSATT STARKA véra nitverk mellan
industri, utbildning, forskning och myndigheter. Arbets-
gruppernas engagemang har varit stort, och hér formas
ménga av de praktiska l6sningar som branschen verkligen
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anvéinder. Standardiseringsarbetet har ocksa tagit viktiga
steg framat, bade inom SIS/TK 134 och internationellt
inom ITW och EWE. Hir ldggs grunden for att sdkerstélla
kvalitet, tydlighet och framtida konkurrenskraft.

VIHAR DESSUTOM fordjupat samarbetet med myndig-
heterna, andra branscher och regionala aktérer kring
kompetensforsorjning. Behovet av vélutbildade svetsare
och kvalificerade specialister fortsdtter att vara hogt, och
vart arbete med validering, utbildningskvalitet och infor-
mationsmaterial har blivit allt viktigare — inte minst for att
Oppna branschen for nyanlanda och andra som star lingre
fran arbetsmarknaden.

SVENSK INDUSTRI BEFINNER sig mitt i en teknisk och
strukturell omstallning. Kraven pé héllbarhet, digitali-
sering, automatisering och kvalitet 6kar - och ddrmed
aven beroendet av tillférlitlig svets- och fogningsteknik.

I denna utveckling spelar Svetskommissionen en central
roll genom att erbjuda kunskap, nétverk, standardstod och
konkurrensneutral radgivning.

Styrelse och kansli ......coccoovveiiiiiiiiiiiieci 14
Resultatrakning ..o 15
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DET GANGNA ARET har aterigen visat vilken styrka som
finns i vart medlemskap och vara nétverk. Tack till alla som
bidrar - i arbetsgrupper, kommittéer, utbild-
ningsinsatser, evenemang och samarbeten.
Utan er kan vi inte leverera det virde vi star
for.

2025 HAR PAMINT oss om att vart upp-
drag ér viktigare 4n ndgonsin: att vara
branschens samlande kraft, garant
for kvalitet och en drivande aktor for
sidker, modern och héllbar svetsande
tillverkning. Tillsammans fortsatter
viatt bygga fortroende for en fram-
tidsbransch.

Stockholm 9 mars 2026

Mathias Lundin, vd
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Kompetensforsorjning & planering.

Kompetensférsorjning i fokus

KOMPETENSFORSORINING AR EN avgorande fraga for den
svenska industrins konkurrenskraft. For manga indu-
striforetag ar tillgangen till kvalificerad kompetens inom
svetsning och andra fogningstekniker en forutsattning for
kvalitet, produktivitet och innovation. Svetskommissionen
har dérfor en central roll i att bidra till en vél fungerande
utbildningsstruktur och till att sékerstilla att utbildningar
moter industrins behov.

GENOM ATT KVALITETSSAKRA utbildningar och fungera
som sakkunnig instans till myndigheter och utbildnings-
aktorer bidrar Svetskommissionen till ett ssmmanhallet
system for kompetens inom fogningsteknik. Arbetet sker
indra samverkan med bland annat Skolverket, Arbetsfor-
medlingen, Myndigheten for yrkeshdgskolan och Universi-
tets- och hogskoleradet.

UNDER ARET HARETT sirskilt fokus legat pd anpassningar
till den nya gymnasiereformen GY25, som tradde i kraft
den 1juli2025. Genom ett langsiktigt arbete i nationella
programrad och i dialog med skolor och utbildningsan-
ordnare har Svetskommissionen bidragit till att sdkerstélla
att svetsutbildningar fortsatt haller hog kvalitet och dr vl
integrerade i den nya utbildningsstrukturen.

SVETSKOMMISSIONENS KVALITETSSYSTEM Omfattar hela
utbildningskedjan - fran gymnasieskola och vuxenutbild-
ning till yrkeshogskola, hégskola, arbetsmarknadsutbild-
ningar och fristdende utbildningsforetag. Studerande vid

Sa sdkrar
vi branschens
framtid

Kompetensférsérjningsplanen kan laddas ner fran
www.svets.se/kompetensplan

godkinda utbildningar kan erhalla diplom eller certifikat
som visar att de uppnatt branschens krav pa kunskap och
fardighet.

GENOM DETTA ARBETE bidrar Svetskommissionen till att
starka industrins langsiktiga kompetensforsorjning och
sakerstilla tillgdngen till kvalificerad kompetens inom
fogningsteknik.

UNDER 2025 SLUTFORDES Svetskommissionens utvecklings-

projekt ASUS, Analys, samverkan och utveckling av svets-
kompetens, som genomférts med medfinansiering fran
Europeiska socialfonden (ESF). Projektet har resulterat i en
nationell kompetensforsérjningsplan for svetsbranschen,
som utgor ett samlat kunskapsunderlag om branschens
kompetensbehov och hur utbildningssystemet kan bidra
till att mota dessa.

INOM RAMEN FOR projektet har Svetskommissionen ge-
nomfort intervjuer med foretag och utbildningsaktorer, en
nationell enkét samt analyser av utbildningskapacitet och
rekryteringsbehov. Arbetet har gett en tydligare bild av var
kompetens finns, var brister uppstar och hur matchningen
mellan utbildning och arbetsliv fungerar i praktiken.

KOMPETENSFORSORININGSPLANEN ANALYSERAR dagens
utbildningssystem och identifierar centrala utmaningar
kopplade till rekrytering, kompetensutveckling och
generationsvaxling i industrin. Den innehaller dven en
handlingsplan med 27 atgardsforslag riktade till féretag,
utbildningsorganisationer och myndigheter.

PROJEKTET HAR STARKT kunskapsunderlaget f6r Svetskom-
missionens fortsatta arbete med kompetensfoérsorjning
och ger en tydlig riktning for framtida utvecklingsinsatser.
Planen utgér samtidigt ett viktigt underlag i dialogen mel-
lan industrin, utbildningssystemet och beslutsfattare kring
hur branschens kompetensbehov kan métas langsiktigt.

MER INFORMATION om kompetensforsorjningsplanen och
skriften i sin helhet finns pa www.svets.se/kompetens.
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Kompetensforsorjning & ANB.

International Institute
of Welding, IIW.

SVETSKOMMISSIONEN AREN av 13 medgrundare till den
stora internationella organisationen for svetsning, IIW,
som idag har medlemmar frén 51 lander.

UNDER IIW:S 78:e arliga ssmmankomst i juni 2025 i Genua,
Italien, var den svenska delegationen 25 personer.

STEN WESSMAN OCH ELIN WESTIN tilldelades Welding in
the World Best Paper Award 2025, och Gustav Hultgren
tilldelades Granjon Award category C.

INOVEMBER SKICKADES svenska nomineringar in for 2026
fér Andre Leroy Award, Chris Smallbone Award, Fellow
respektive Granjon Category C som ska delas ut under
nista arsmote 12-17 juli 2026 i Salzburg, Osterrike. For
IIW:s utmérkelser se www.svets.se/iiw/awards.

DETTA ARETT VIKTIGT forum for internationell samverkan
mellan forskningsutférare och industri ddr mycket spets-
kunskap sprids och samarbeten skapas.

Rekordar for IW

UNDER 2025 HAR det bedrivits ett fortsatt arbete gallande
digitala examineringar i systemet Mapaz. Systemet for IW
ar idag fullt fungerande. Vi ligger bra till i statistiken jamfort
med ménga andra ldnder, Sverige utfirdar flest IW-diplom i
virlden. Titt foljt av Tyskland, Belgien och Finland.

SVERIGE LIGGER TREA i totalt antal utfirdade diplom efter
Tyskland och Kina.

2025 SLOG VI ett tio 4r gammalt rekord: 712 st utfirdade
IW-diplom! Forra rekordet fran 2015 var 654 st. Efter det har
siffran aldrig overstigit 555.

Genua, ltalien. Den 78:e arliga konferensen
och generalférsamlingen for International
Institute of Welding (IIW) samlade 6ver 2000
deltagare fran 49 lander i slutet av juni 2025.
Bland dessa fanns en stark svensk delegation.

Fler siffror och statistik finns pa
< www.svets.se/statistikANB

Utfardade diplom
2024 2025 2026 (feb) Total sedan 2004

IWE 8 13 609
IWT 3 16 225
IWS 81 101 4 2531
W 447 712 70 9368
IWI 7 1 105
IWSD 13 57
ETS 84
EPW 567 551 80 3382
EAW 6
ELW 6 67

IWE = internationell svetsingenjor

IWT = internationell svetstekniker

IWS = internationell svetsspecialist

IWSD = internationell svetskonstruktor

IW = internationell svetsare

IWI = internationell svetsinspektor

ETS = europeisk termisk sprutoperator

EPW = europeisk plastsvetsare. Endast férsta (start) certi-
fikat fors i statistiken nedan. Inte férldngning/fdrnyelse.
EAW = europeisk termitsvetsare (Aluminothermic welder)
ELW = europeisk lasersvetsare
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Areti korthet.

Natverket gor oss starka.

MEDARBETARNA FRAN VARA medlemsforetag bildar det
nitverk for kunskap och samarbete som ér Svetskommissi-
onens kdrna. I nétverket kan du delta i olika arbetsgrupper
med kunniga personer och ta del av nya rén inom fog-
ningstekniken. Arbetsgrupperna verkar fér 6kad kunskap
och bevakar medlemmarnas och branschens intressen.

ARBETSGRUPPERNA DELAS IN under kommittéerna for
information, standardisering, hdlsa och sdkerhet samt tek-
nik. Gruppens arbete resulterar till exempel i seminarier,
handbécker, kurser, tidskriftsartiklar, forskningsprojekt,
atgardsforslag och rekommendationer.

NATVERKET HAR UNDER aret varit en stabil arena for kun-

skapsoverforing och problemldsning. Aktivitetsnivan var
generellt hog under aret.

Det ar medlemmar
| Svetskommissionen
som kvalitetssakrar
branschens framtid

AG46 & 48
Jetline — lardomar.

UNDER ARET HAR biade AG 46 och AG 48 fortsatt arbetet
med att analysera Jetline-olyckan (25 juni 2023), dir en
framre rorlig bararm brast till foljd av brister i svetsar och
avsaknad av en intern konstruktionsdetalj. Brottet ledde till
en kraftig inbromsning, passagerare kastades ur taget och
en person omkom.

AG 48 HAR FOKUSERAT pa kvalitets- och systemperspekti-
vet: felaktig ritningstolkning, bristande leverantdrskon-
troll, avsaknad av kompetens for tillsyn vid svetsning och
kvalificering av svetsare, och undermaligt utfort svetsarbe-
te som mojliggjorde att defekta komponenter sattes i drift.

AG 46 HAR KOMPLETTERAT med en tekniskt fordjupad

DET AR VIKTIGT FOR svetsningen i Sve-
rige att det finns en stark branschor-
ganisation som tar tillvara branschens
intressen. Arbetet for kompetenssik-
ring av branschen och for kontinuitet i
branschen med kvalitetssikrad utbild-
ning dr nagot som Svetskommissionen
lagger stor vikt pa.

MEDLEMMAR I Svetskommissionen
ar del i Sveriges storsta natverk for
fogande industri och 4r med och
bidrar till arbetet med standardi-
sering, forskning och kompetens.
Medlemmarna stodjer hela bran-
schen samtidigt som det kommer
dem sjilva till godo.

analys av brottmekanismen, dir brister i fogberedning,
ofullstdndig bindning och andra defekter identifierades
som avgorande svagheter i den dynamiskt belastad kon-
struktionen.

OLYCKAN HAR VISAT hur viktigt det &r att lara av haverier
med dodlig utgang — inte bara tekniskt, utan dven orga-
nisatoriskt. Gruppernas arbete har lett till skdrpta rekom-
mendationer kring kravstéllning, kompetenssakring och
leveranskontroll.

UNDER 2026 HAR dven domen i mélet fallit, vilket ytterligare
har tydliggjort ansvarskedjan och understrukit vikten av
robusta kvalitetsrutiner i hela leverantorsledet.

MEDLEMSKAPET GER OCKSA rabatter
konferensavgifter, missor och kurser
samt kostnadsfri tillgang till tidningen
Svetsen for alla medarbetare pé fore-
taget.

MER OM MEDLEMSKAPETS formaner:
www.svets.se/medlem
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Areti korthet.

Vi haller ihop.

Arbetsgrupp 43

AG 43 - Motstandssvetsning har under 2025 arbetat aktivt
med teknikbevakning och erfarenhetsutbyte inom mot-
standssvetsning. Gruppen f6ljer utvecklingen inom adap-
tiva system, elektrodhantering, servotinger, simulering,
EME, material och kvalitetsévervakning.

ETT STORT FOKUS HAR varit projektet Validering av mot-
standssvetsoperatér, dir AG 43 varit referensgrupp och
bidragit med praktisk férankring infor projektets avslut i
juni. Gruppen har dven diskuterat behovet av att uppdatera
den klassiska gula handboken dé teknikutvecklingen skapat
nya krav och méjligheter. Arets méten gav ocks insyn i
industrins tillimpningar genom presentationer fran ex-
empelvis Alfa Laval och aktuella forskningsrapporter fran
Swerim och RISE.

Arbetsgrupp 49

AG 49 - Industriell limning har fortsatt arbetet med att
utveckla och modernisera kursen i industriell limningsteknik,
som ges i samarbete med KTH och industrin.

UNDER ARET HAR flera extra méten héllits for att fordjupa
arbetet kring kursuppligg, larandemal, tentamen och pro-
graminnehall. Gruppen har dven arbetat med att bredda
industrimedverkan. Forskning och teknikutveckling inom

limning har diskuterats, och medlemmarna har delat nyhe-
ter om material, utrustning och tillimpningar. AG 49 pekar
péa behovet av 6kad kompetens inom industriell limning

i Sverige och gruppen gor en stor insats i att utveckla och
underhalla kursen.

Arbetsgrupp 51

AG 51 - Plastsvetsning har under 2025 haft hog aktivitet,
med bédde digitala och fysiska méten. Gruppen har foljt
utvecklingen inom standarder och forskning, bland annat

EN 13067 som dr ute pd omrdstning, och arbetet kring EWF
riktlinjerna fér plastsvetsare som leds av Svetskommissio-
nen.

AG 5THAR AVEN diskuterat kvalitetsledningssystem, krav-
stallning i branschen och erfarenheter frdn medlemsfore-
tag. Ett sarskilt engagemang har lagts pa fragor kopplade
till brandsakerhet, branden pa Oceana och behovet av
utbildning for arbetsledare inom omradet. Gruppen har
gdstats av saval Brandskyddsfoéreningen som Statens have-
rikommission.
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Aret i korthet.

Arbetsgrupp 45/34

AG45/34 — Elektrisk smdltsvetsning och flexibel automatise-
ring av svetsande verkstdder — har under 2025 fortsatt sitt
arbete genom kontinuerliga méten. Under dret har méten
bland annat genomforts vid Hogskolan Vist samt hos
SSAB, vilket har gett mojlighet till virdefulla erfarenhetsut-
byten mellan akademi och industri.

MEDLEMSNYTTAN | ARBETSGRUPPEN har dven uppmirk-
sammats i tidningen Svetsen, dar bade nya och langvariga
medlemmar lyfter fram virdet av att delta i gruppens
arbete och nitverk.

FRAMAT PLANERAR arbetsgruppen att prioritera en revide-
ring av dokumentet Robotsékerhet vid svetsning, dd omra-
det utvecklas snabbt och dokumentet behéver uppdateras
for att fortsatt spegla aktuell teknik och sakerhetskrav.

Arbetsgrupp AG 47

AG47 - Svetsekonomi och produktivitet — har under 2025
arbetat aktivt med kunskapsspridning inom omradet.
Gruppen har bland annat tagit fram artiklar till tidningen
Svetsen, ddribland Investeringsberikningar for béttre
konkurrenskraft och Kostnadsférdelar med "offline”-pro-
grammering for robotsvetsning.

ARBETET MED ATT SPRIDA kunskap inom svetsekonomi
kommer att fortsitta, och ytterligare artiklar samt informa-
tionsprojekt planeras framéver. Ett planerat initiativ ér ett
seminarium i AG 47 regi med fokus pa svetsekonomi.

Framét ligger ocksa ett sédrskilt fokus pa att bredda och
starka gruppens ndtverk genom att utoka antalet medlem-
mar.

Lasergruppen

LASERGRUPPEN HAR UNDER dret fortsatt sitt arbete med att
samla svensk industri, forskning och myndigheter kring
utveckling och saker anvindning av laser inom tillverk-
ning och materialbearbetning. En sérskild fokus har lagts
pé anvindningen av handhallna lasrar - en teknik som
vixer snabbt inom bland annat svetsning, rengéring och
ytbehandling.

GRUPPEN HAR ARBETAT med att sprida kunskap om gil-
lande standarder, utbildningskrav och praktiska rutiner for
lasersikerhet. Detta inkluderar riskbedémning, stralskydd,
ritt val av personlig skyddsutrustning och sakra arbets-
metoder. Genom seminarier, Laserdagen och tekniska
diskussioner har Lasergruppen stirkt kompetensen hos
medlemsféretagen och bidragit till en trygg och hallbar
utveckling av handhéllen laser i svensk industri.

LASER

LASERGRUPPEN
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Areti korthet.

Infrastruktur pa réls.

Arebetsgrupp 60

AG60 - Rilsvetsning har under 2025 haft tva ssmmankoms-
ter vara det forsta var i juni i Tyskland i Halle respektive
Leipzig. 38 deltagare pa respektive dag samt forelasare fran
verksamheterna nere i Halle och Leipzig.

FORSTA DAGEN var det mote med genomgangar diskus-
sioner angdende nya och reviderade standarder fran
Trafikverket men dven en presentation angdende komplex-
iteten med olika hardhet i rdlerna samt tillverkningspro-
cessen for hur detta gér till. Eftermiddagen presenterade
Elektro Termit sin verksamhet i Halle - allt fran hur Termit
och dess blandningar framstills samt genomgang och av
hela fabriken. Hur processen gar till nar Termit anvands for
att svetsa/gjuta samman rélsen och dess mit- och kontrol-
linstrument forevisades.

DAG TVA TILLBRINGADES pa Vossloh i Leipzig dar vi fick se
svetsning av riler med fast maskin som pressvetsar ihop ra-
lerna, mejslar bort dverskottet och slippar ytan i. Detta gor
man for att minimera antalet skarvar ute i falt. Det visades
dven hur man svetsar med en portabel pressvetsmaskin.

MOTE TVA, holls pa Gavle Jarnvigsmuseumi november.
Dir fick 35 deltagare foredrag: Bjorn Andersson fran Chal-
mers talade om Numeriska simuleringar av reparations-
svetsning. Instagrid forevoisade Batteripaket for svetsning.

Information och nyheter fran ET géllande Termitsvetsning.

Forsta dagen ett avslutades med ett guidat besok pa Jarn-
vagsmuseet, vilket dr en imponerande tur 4ven om man
inte dr intresserad av tag och infrastruktur.

MOTET FORTSATTE MED genomgéngar fran Trafikverket ex
Svetsansvariga i Sverige, svetsning i Kallt klimat, kvalitets-
uppf6ljning i spar, nya och reviderade standarder. Genom-
gang och fortydligande vad som géller kraven for backven-
tiler, regler géllande tindarna, rekommendation att fylla i
batchnummer pa svetsrapporten. Nyheter fran medlem-
marna var bland annat att KIWA;s Svets & Labb véxer i
Borlidnge dir man nu kan utféra tester pa ral. Meltolit har
komplett sortiment pa tillsatsmaterial.

GRUPPEN ENADES om att de vill ha med transport och
tillganglighet i upphandlingar, tidsaspekten dr en viktig del
iprocessen av att fa tid att utfora arbetet sikert, bade for
sig sjalv och att arbetet ska hinna utforas enligt gallande re-
gelverk. Gruppen vill ha med nagon fran Trafikverket som
kan banarbetsprocessen ddr man kan lyfta sina synpunkter
samt nagon som kan upphandlingsprocessen, bra om det
ar tydligt fran alla inblandade parter, upphandlare och
utforare.

FORSTA MOTET 2026 kommer att héllas i Ystad hos Vossloh.

AG60-deltagare i Leipzig

Ré&l hos Vossloh Leipzi

N

/ Halle
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Standard.

Nytt i Standardvaérlden.

UNDER 2025 FASTSTALLDES 21 svenska standarder inom
omradet svetsning och besléktade forfaranden. Nagra av
dessa omfattar exempelvis kalibrering, verifiering och
validering av utrustning for svetsning (SS-EN ISO 17662),
indelning av tillsatsmaterial for hoghallfasta stal, varmhall-
fasta stél, samt rostfria och virmebestandiga stal (SS-EN
ISO 21952, 16834, 26304 och 17633), kvalificering av
svetsprocedurer for aluminium genom procedurkontroll
(SS-EN ISO 15614-2), kvalificering av svetsprocedurer ge-
nom utfallssvetsprovning (SS-EN ISO 15613), svetsproce-
durkontroll for elektronstréle- och lasersvetsning (SS-EN
ISO 15614-11), : svetsprocedurkontroll for vit undervat-
tenssvetsning (SS-EN ISO 15614-9), Grupperingssystem
for metalliska material (SS_EN ISO 15608), métning av
forhojd arbetstemperatur (SS-EN ISO 13916)och prévning
av operatorer for helmekaniserad och automatiserad svets-
ning (SS-EN ISO 14732).

DET SVENSKA BAKGRUNDSARBETET for standardisering
som Svetskommissionen ansvarar for har jobbat med ett
antal pagaende projekt for utveckling av nya respektive
revisioner av befintliga standarder. 112 omrdstningar har
genomforts for dessa projekt under 2025.

NAGRA EXEMPEL PA dessa dr revision av svetsarprovning
(ISO 9606), svetsprocedurkontroll for stal och nickel (ISO
15614-1), riktlinjer for mitning av svetsenergier (prEN
ISO 18491), vigledning for anvdandning av svetsener-

gier i forhallande till WPQR och WPS (ISO/DTS 8182),

numerisk svetssimulering for svetsning (ISO/CD 18166),
procedurkontroll for additiv tillverkning med svetsning

(prEN ISO 15614-15), etc

SVETSKOMMISSIONENS NATVERK har hanterat en méangd
tolkningsfragor om standarder och regler for svetsning
iallmanhet och svetsning av stalkonstruktioner och
tryckkarl i synnerhet. Mer info om detta finns under
www.svets.se/standard. En 6versikt 6ver standarder

tor smaltsvetsning hittar du under www.svets.se/
oversikt.

Satt standarden

MER INFORMATION OM svetsstandard finns

pa www.svets.se/standard. Som medlem i
Svetskommissionen ér du (ditt foretag) val-
kommen att medverka i nagon Arbetsgrupp
standardisering, AGS, och &ven som svensk
representant eller expert i de europeiska eller
internationella grupperna. Detta ger god kun-
skap och paverkansmajligheter med tillgdng

till standarder, forslag och ett kunnigt natverk.

Mathias Lundin

Administrerar standardiserings-
arbetets nationella (de tekniska
grupperna AGS 440-451) och
internationella kontakter.

Vill du bestélla en standard?

Vill du bestélla ett eget exem-
plar av nagon av nedanstaende
standarder sa kan du géra det hos
Svensks institutet fér standarder:
WWW.SIS.se

Behéver du mer information?

mathias.lundin@svets.se
08-120 304 01
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Kursverksamheten.

Kurser = kompetenshdjning.

UNDER 2025 HAR INTRESSET for kursverksamheten okat

i takt med ett stérre fokus pa kompetenshdjning inom
svetsbranschen. Efter flera uppmarksammade svetsrela-
terade olyckor har behovet avkompetensférsérjning och
fortbildning tydliggjorts, vilket har resulterat i ett
ovanligt hogt tryck pa Svetskommissionens kurser
och fler deltagare dn normalt. Den 6kade efterfra-
gan speglar ocksa ett bredare behov i branschen

av att starka kunskapen kring kvalitet, sdkerhet
och effektiv produktion.

UNDER ARET HAR fem forfragningar om £ i
foretagsanpassade kurser inkommit. Paral- & &
lellt har det langvariga samarbetet med ett
medlemsféretag inom utbildningsomradet
fortsatt, vilket sedan start har bidragit till att
cirka 100 anstéllda globalt har kompetens-
utvecklats genom kursen Att konstruera for
svetsning. Genom denna typ av samarbeten
kan kursinnehéllet anpassas efter foretagens
specifika behov och bidra till en mer direkt
tillimpning i den dagliga verksamheten.
Svetskommissionens kursverksamhet ligger
dessutom fordelaktigt till prismassigt jamfort
med marknaden, da organisationen verkar for
okad kompetens och fortbildning i branschen,
nagot som uppskattas av medlemmarna.

TOTALT HAR FEM ordinarie kurstillfillen fran
kurskatalogen genomf6rts under aret. Kurserna

har tickt flera centrala omraden inom svetsning, med
fokus pa kvalitetssdkring, konstruktion och praktiska
tillampningar. Kursen Kvalitetssakring vid svetsning
enligt ISO 3834 genomfordes ocksd och mottogs
mycket positivt, da manga linge hade efterfragat
ett nytt kurstillfdlle. Intresset for denna kurs
visar tydligt att standarder och kvalitetssystem
fortsatt dr viktiga fragor for branschen.

FRAMAT PLANERAS fortsatt utveckling av
kursutbudet. Bland annat planeras kursen
Rostfritt stal: svetsning och efterbehand-
ling att uppdateras och genomféras i
samarbete med AG 41a (Rostfritt stal,
nickelbaslegeringar och titan). Ambitio-
nen 4r att sakerstélla att kursinnehéallet
speglar den tekniska utvecklingen och
de behov som finns i industrin, samt att
fortsatt bidra till en hog kompetensniva
inom svensk svetsning.

Nesrin Ari

ar kurs-administratér fér Svetskom-
missionens kursverksamhet. Har du
fragor om en kurs eller en 6nskan om
samarbete? Kontakta Nesrin pa
nesrin.ari@svets.se eller 08-120 304 03

Arbatsledning /
b | byggledning vid
. Tarl&ggning av
" PE4edningar

Ju fler vi dr desto mer kan vi utrdtta
och darfor dr det mycket gladjande
att tio nya medlemsforetag valde
att bli en del av Svetskommis-
sioneniar.

. JStyrming-av magerna
svetk_pmnmd"

ktorisation fér
Gvervakning av
svetsdrprivning
1

Svetskommissionens nya
medlemmar under 2025

Alstom Rail Sweden AB
Brandskyddsfdreningen Sverige
Fa-TechiFalkenberg AB
Helsingborgs Larlingsgymnasium
SAAM AB

Team 1435 AB

Finspangs kommun, Vuxenutb
Hurtigs Track Service AB
Kraftindustri & Infrastrukturkonsult
Vuxenutbildningscentrum Vdsteras

—
g limningsteknik

K.valil'icnﬁi;\.—
svetshontrollant
=wvisuell kontroll
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Event och aktiviteter.

Motesplatser.

Fogningsdagarna

Fogningsdagarna 2025 pa Galaxen i Borlinge 20-21 mars

Arets Fogningsdagar fokuserade pa Infrastruktur, Stal-
byggnad och Forskning. Seminarierna inleddes av Per
Elfgren, vd SSAB Special steels. Per inleder med att prata
om hur SSAB jobbar i en mérdande konkurrens. Huvud-
punkten for SSAB ér att vara annorlunda och specialisera-
de. Kundrelationer dr enormt viktigt. "For oss dr fognings-
teknik och svetsning centralt i var produktion och vi vill att
det ska vara mycket enkelt att svetsa i vart material’, sager
Per Elfgren. Stalet ska vara starkare, lattare och hallbarare
dn konkurrenternas.

GERT NILSSON, ORDFORANDE for Svetskommissionen, var
en av talarna pa drets konferens liksom Peter Johansson,
strategisk planerare pa Trafikverket. Gert berdttade i sin f6-

oktober

FORSKARE OCH industrirepresentanter
samlades for en heldag om svensk forsk-
ning inom svets- och fogningsteknik.
Programmet inneholl presentationer

reldsning om Jernkontorets program “Impact Innovation —
Swedish Metals & Minerals” syfte, att minska vara avtryck
pé planeten samtidigt som var egen produktion av minera-
ler och metaller méste 6ka. 90 procent av de mineraler och
metaller vi anvinder i Europa importeras.

PETER JOHANSSON KONSTATERADE att Sverige har en un-
derhallsskuld i alla trafikslag och det dr komplext att med
okade trafikméngder pé jarnvég och vég, fordndrat klimat,
nya krav och ambitioner, stigande priser och dldrande an-
laggningar. Det dr samhallsnytta (efter rangordning) som
styr vilka prioriteringar som gors i Trafikverkets langsiktiga
planering. Trimningsatgarder, reinvesteringar och under-
hall styr Trafikverket sjélva &ver, namngivna satsningar ar
det regeringen som rader 6ver.

ISAMBAND MED Fogningsdagarna genomférdes dven Svets-
kommissionens arsméte som brukligt.

Forskningsseminarium 2025

Forskningsseminarie pd Swerim i Kista 16 ~ fran Chalmers, KTH, Lulea tekniska
universitet, RISE, Hogskolan Vist,
Hogskolan i Skovde, Linnéuniversitetet,
Karolinska Institutet, Sahlgrenska aka-
demin/Arbets- och miljémedicin samt
Swerim. Aven Vinnova medverkade
och presenterade aktuella finansierings-

Studiebesdk pa SSAB Special steels.

mojligheter. Dagen bjod pé vérdefullt
nétverkande och avslutades med en
uppskattad rundvandring i Swerims
fogningslaboratorium - en inspirerande
avslutning pa ett seminarium som
starkte samverkan mellan forskning och
industri.

Event och aktiviteter 11



Event och aktiviteter.

Svetsldararmotet

SLM, Svetsldrarmatet 2025 - Tema Kvalitetssikrad svetsning

SVETSLARARMOTET HOLLS I AR nya lokaler i Stockholm
vid Bromma Flygplats. Svetsdemonstrationer skedde i
Industrio Kompetens kurslokaler i Bromma.

PA ARETS MOTE TOGS ett helhetsgrepp pa kvalitet i alla led.
Fran utbildning till produkt. beskaffenhet. Vad ar kvalitet?
Kvalitet kan vara formagan att upprepade ganger 6ver tid
och rum (tex av olika foretag/svetsare) kunna upprepa en
process och uppnéa samma resultat. Kvalitet kan ocksé vara
en produkts "egenskap” eller beskaffenhet.

EN AV HOJDPUNKTERNA under konferensen var att lyssna pa
Peter Staaf, kvalitets- och svetsanvarig pa Volvo CE i Ar-
vika och Mattias Jonsson fran samma foretag. De berdttde
stolt att deras kunder har rapporterat noll(!) svetsrelaterade
tel i ramar och lyftramverk. Ur fortlopande produktion
testas samtliga svetsar enligt egen svetsstandard 181-0004
som dr starkt kopplad till utmatningskrav. Kvalitetsarbetet
ses som ett sdtt att fa dterkommande kunder.

SLMLOCKAR AVEN till sig utstillare som ocksa far mojlighet
att presentera sig mellan foredragen. Arets utstillare och
sponsorer var: Cavitar, [ITW welding, Dekra, Novatic, Mi-
gatronic, Esab, Kempi samt Axson Teknik, Gasiqg, Nippon
Gases, Svenska Elektrod och Meltolit.

Under métet utndmndes arets IW-larare Jérgen Persson
Ekbackeskolan, arets IW-utbildare Veldi J6nképing (kurs-
ansvarig Jarmo Maanika) och arets IW-elev Peter Silow
Ekbackeskolan.

Welding & Automation Expo
Alvsjomdssan 6-7 maj

MALET VAR ATT skapa en motesplats under tvé korta
dagar, en intensiv massa med de fraimsta leverantorerna
inom svets och fogningsteknik pa plats med svetsauto-
mation som en integrerad del. Vi ville skapa en relativt
billig och lattillganglig méssa for utstéllare och en trevlig

Nyinstiftat pris pa WAE

Svetskommissionens eldsjal tilldelades Lincolns Johan Ingemansson.
Johan Ingemansson far férutom utmaérkelsen och &ran en vas tillverkad
av Hogskolan Véast PTC med metoden WAAM. Mycket valfortjant!.

branschfest med méanga affarsavslut mellan kunder och
leverantorer, och vilyckades med det.

FORSTA DAGEN INVIGDES av utrikeshandelsminister Ben-
jamin Dousa som manade till lugn, handeln kommer att
fortga trots nya tullar och osikerhet. Och dagen avsluta-
des med en middag for drygt 60 av utstdllarna och deras
nyckelkunder.

EN MYCKET UPPSKATTAD massbesokare var Melcer Stenberg
som, vinnare av svets SM i Karlstad 2025. Han mottes av
svetsbranschens vairme och manga peppande tilltal under
sin rundvandring i méssans montrar.

SAMARBETET MED DEN parallella méssan Train and Rail

fran vilken Welding & Automation Expo lockade besokare
men framfor allt manga nyfikna utstéllare.

Event och aktiviteter 12



Kommunikation och Svetsen.

Vi syns och hors.

SVETSKOMMISSIONEN AR NARVARANDE pa Facebook, Lin-
kedIn, X och Instagram. Under aret har antalet foljare kat
ndgot i samtliga kanaler. Facebook 6kade med 80 foljare till
1790. Sidan har fortgaende ca 2500 visningar i mdnaden
och 1600 gillamarkeringar. Linkedin ligger pa ungefar
samma siffror med 1810 f6ljare, en 6kning med drygt 200
foljare sedan 2024. Instagram dkade mest med till 864

som foljer vara inldgg. En 6kning med ndstan 300 foljare.
Samtliga kanaler har ett dokumenterat syfte och en specifik
mélgrupp. Okningarna kan i mycket forklaras av kampan-
jer pa sociala medier i samband med var médssa Welding &
Automation Expo och vart engagemang i Oceaniabranden
och Jetlineolyckan.

UNDER ARET HAR VI sett flera artiklar om Svets och svets-
och fogningsteknik i andra medier n vara egna kanaler.

Vi har omskrivits av, och fétt artiklar publicerade i, flertalet
lokaltidningar och branschnira tidningar. flertalet med
fokus pa ungdomar som gjort bra ifran sig i Yrkes-SM och
EM. Svetsens artiklar har haft internationell spridning i
savil vara nordiska grannlander och fatt till ett bra utbyte
med sévl Lasernytt som en fr6 till samarbete med syster-
tidningar i Wales/Skottland, England, Nederlanderna och
Frankrike.

DRYGT 100 PERSONER PRENUMERERAR pé den digitala tid-
ningen Svetsen. Drygt 2500 personer har kopplat sin mejl-
adress till den digitala tidningen. Svetsens annonsingang ar
god, aven om packningsgraden under aret sjunkit nagot.

Svetskompetens sedan
1931

nskap ar
onkurrenskraft

SVETSEN/SVK HAR under 2025 fatt en frilansande medar-
betare som hjdlper till infér utgivningar samt gjort form for
Svetskommisionens Komptensforsorjningsplan.

ETT ARBETE MED att modernisera och se ver innehall pa
www.svets.se har paborjats och lansering av ny webbplats
sker under varen 2026.

DEN GRAFISKA FORMEN som Svetsen och Svetskommissio-
nen har kommer uppdateras i relativ ndra foretsaende tid.
Detta arbete har paborjats.

CHEFREDAKTOR SVETSEN
Jens Nystrom

ORDFORANDE SVETSENS REDAKTIONSRAD
Johan Ingemansson

MEDVERKANDE

Joel Andersson

Magnus Areskoug

Peter Kjdllstrom

Asa Malmqvist

Patrik Swenzén

Joakim Wahlsten

Mette Ramberg Frodigh
Bjorn Dahlborg

Daniel Stemne (sjukfranvaro)

SVETSKOMMISSIONEN HAR vid ett flertal
tillfallen tagit plats som experter i svensk
nyhetsférmedling och i utredningar.

UNGEFARETT NYHETSBREV PER MANAD nar
vara medlemmar och nyhetsbrevsprenume-
ranter. Ungefar var tredje vecka skickar vi
ett personligare medlemsbrev som informe-
rar om vad som sker i Svetskommissionen.

INFOR VARA KONFERENSER, seminarier,
missor och event kommunicerar Svets-
kommissionen mer frekvent och mal-
gruppsanpassat. Vi kommuni-
cerar aven kring medlemmars
utbildningar och kursstarter, t ex
infor kursstart for IWE pa KTH
och Hogskolan Vist.

paligabierkan

it

fatar bl
Pty

Frger & opacitet

Plattform

Welding & Automation
Expo - marknadsféring,
form och kommunikation.
Svets.se, Svetsaratt.se och
Lasergruppen.se har gjorts
om fran grunden med ett
nytt CRM och helt ny form.
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Elisabeth

Mathias

Ingela Peter Joakim

Mathias Lundin

Vd och teknikansvarig

Vd SVK. Han administrerar standardiseringsarbetets natio-
nella och internationella kontakter. Ansvarar for AG 32
Arbetshygien och arbetsplatsutformning, 48 Kvalitetsteknik
och 52 FSW Processing.

Ingela Sterner

VD- och ekonomiassistent

Fakturering samt kundreskontra. Svarar for Svets-
kommissionens och Svetstekniska foreningens medlemsre-
gister, tidningen Svetsens prenumerantregister, tar hand om
litteraturbestallningar samt administrerar kursverksamhet.

Elisabeth Ohman

Verksamhetsansvarig ANB Sverige

Elisabeth arbetar till storsta delen med kompetensfor-
sorjning och ansvarar for ANB Sverige. Projektledare for
kompetensprojekt och tekniksekreterare for AG 14.

Peter Fransson

Teknisk projektledare - teknikansvarig

Ansvarig for IW och MZ inom ANB Sverige (ITW/EWE-
utbildningar), Validering och kvalifikationer inom YH.
Svetsteknik, AG 14 utbildning.

Joakim Ekeroth

Teknikansvarig

Joakim ansvarar for Lasergruppen, AG 41a Rostfritt stal,
nickelbaslegeringar och titan och AG 46 Dimensionering
och funktionsanalys

Marie Jens

Asa Madonia  Asa Nesrin

Asa Madonia
Utbildningsadministrator
Administrerar ANB-utbildningarna.

Asa Malmqvist

Marknadschef och projektledare

Asa ansvarar for marknads- och medlemsfriagor samt
Elmia Svets och Fogningsteknik, Fogningsdagarna, Svets-
lararmotet och AG 11 M6ten och program.

Nesrin Ari

Teknikansvarig

STHE, kursverksamheten.

Ansvarar for AG 42c¢ Termisk sprutning, AG 45 Elektrisk
smaltsvetsning och AG 60 Ralssvetsning.

Marie Allvar Kérrbrant

Teknikansvarig

Marie arbetar med nétverket, kompetensprojekt och
forskning och utveckling. Svarar for arbetsgrupperna AG
43 Motstdndssvetsning, AG 49 Industriell limning, AG 50
Mekanisk sasmmanfogning och AG 51 Plastsvetsning.

Jens Nystréom

Kommunikationsansvarig / chefredaktor

Ar redaktdr for www.svets.se och digitala kanaler, skoter
intern och extern kommunikation, PR samt ar chefredak-
tor for tidningen Svetsen.

Du hittar vdra kontaktuppgifter pd www.svets.se/kansli
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Resultatrakning.

20250101 - 20251231

20240101 -20241231

Resultatrakning Not
Rorelseintikter, lagerfordndringar m. m.
Nettoomsattning 1
Ovriga rérelseintikter

Summa rorelseintikter, lagerforandringar m.m.
Rorelsekostnader

Personalkostnader 2
Ovriga rérelsens kostnader 3
Avskrivningar av materiella anlaggningstillgdngar
Summa rorelsekostnader

Rorelseresultat

Finansiella poster

Ovriga rinteintikter och liknande resultatposter 4
Nedskrivningar av finansiella anlaggningstillgangar
och kortfristiga placeringar

Riéntekostnader och liknande resultatposter

Summa finansiella poster

Resultat efter finansiella poster
Bokslutsdispositioner

Forindring av periodiseringsfonder

Foriandring av 6veravskrivningar

Summa bokslutsdispositioner

Resultat fore skatt

Skatter

Skatt pa drets resultat

Arets resultat

18616482

2407
18618 889

10239 826
-8630353
-5750
-18875929
-257 040

1669 804

-100 000
-24 494
1545310
1288270

-230 000
6750
-223250
1065 020

-262 878
802 142

15519878

12 066
15531944

-9633 660
-6 364 321
-5750

-16 003 731
-471787

488 654

0
-19621
469 033
-2754

110000

0
110000
107 246

-36 155
71091
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Balansrakning.

Balansrakning Not 20251231 20241231
TILLGANGAR

Anlédggningstillgangar

Materiella anliggningstillgingar

Inventarier, verktyg och installationer 15375 21125
Summa materiella anldggningstillgangar 15375 21125
Finansiella anldggningstillgangar

Andelar i intresseforetag och gemensamt

styrda foretag 100 000 200 000
Summa finansiella anldggningstillgangar 100 000 200000
Summa anlidggningstillgangar 115375 221125
Omsittningstillgangar

Varulager m. m.

Fardiga varor och handelsvaror 6443 11153
Summa varulager 6443 11153
Kortfristiga fordringar

Kundfordringar 727272 1107182
Fordringar hos intresseféretag och gemensamt

styrda foretag 425639 0
Ovriga fordringar 52962 148 102
Upparbetad men ej fakturerad intakt 413610 234 360
Forutbetalda kostnader och upplupna intakter 312762 312040
Summa kortfristiga fordringar 1932245 1801684
Kortfristiga placeringar

Ovriga kortfristiga placeringar 10842175 9340461
Summa kortfristiga placeringar 10842175 9340461
Kassa och bank

Kassa och bank 3543315 4212735
Summa kassa och bank 3543315 4212735
Summa omsittningstillgangar 16324178 15366033
SUMMA TILLGANGAR 16439553 15587158

Balansrakning 20251231 20241231
EGET KAPITAL OCH SKULDER

Eget kapital

Fritt eget kapital

Balanserat resultat 10644366 10573275
Arets resultat 802 142 71091
Summa fritt eget kapital 11446508 10644 366
Summa eget kapital 11446508 10644 366
Obeskattade reserver

Periodiseringsfonder 1045 000 815000
Ackumulerade 6veravskrivningar 0 6750
Summa obeskattade reserver 1045000 821750
Kortfristiga skulder

Leverantorsskulder 1477 609 1629483
Skatteskulder 152364 0
Ovriga skulder 572670 609 950
Upplupna kostnader och férutbetalda intékter 1745402 1881608
Summa kortfristiga skulder 3948045 4121041
SUMMA EGET KAPITAL OCH SKULDER 16439553 15587157




Tillaggsupplysningar.

Redovisningsprinciper

Allmdnna upplysningar

Arsredovisningen ir upprittad i enlighet med arsredovisningslagen och
Bokforingsndmndens allmanna rdd (BFNAR 2016:10) om érsredovisning
imindre foretag.

Foretagets intdkter fran uppdrag till Iépande rakning och fast pris redovi-
sas enligt huvudregeln.

Anldggningstillgdngar

Tillimpade avskrivningstider:

Inventarier, verktyg och installationer 5ar

Nyckeltalsdefinitioner
Nettoomsittning: Rorelsens huvudintikter, fakturerade kostnader, sido-
intdkter samt intdktskorrigeringar.

Resultat efter finansiella poster: Resultat efter finansiella intékter och
kostnader men fore bokslutsdispositioner och skatter.

Soliditet (procent): Justerat eget kapital ((eget kapital och obeskattade reser-

ver med avdrag for uppskjuten skatt) i procent av balansomslutning.

Noter

1. Nettoomsiittningens fordelning 2025 2024
Nettoomsittningen per rorelsegren

Medlemsintikter 7107150 6944 540
Utbildning / prefessur KTH 2 048 574 2356729
IIW / EWF-verksamhet 3266 585 3138090
Ersdttning for tjdnster 1718673 2043897
Kurs- och konferensverksamhet 551400 408 300
Projektanslag 2138184 492772
Ovriga intdkter 1785916 135550

18616482 15519878

Ersittning for tjdnster avser huvudsakligen Svetsen Forlags AB, Svets-
tekniska Foreningen, Vairmebehandlingsgruppen och standardisering.
Ovriga intékter for ar 2025 avser dven av Svetskommissionen arrangerad
missa Welding & Automation Expo.

2. Medelantalet anstdllda 2025 2024
Medelantalet anstéllda 10 10
3. Rorelsens kostnader 2025 2024
Publiceringskostnader 363317 585796
Kontorskostnader 1560247 1528106
Resor och representation 505420 564 597
Externa tjdnster 5174903 3649011
Ovriga kostnader 1026 466 36811

8630353 6364 321

Externa tjdnster avser konsultarvoden for IW/EWEF-utbildning,
kursverksambhet, SIS standardisering, data, projekt, medlemsvérvning,
redovisning och revision samt métes- och konferenskostnader.

Ovriga kostnader avser avgifter for EWE, IIW och Swerim AB samt
Fogningscentrum. Ovriga kostnader fér &r 2025 avser dven kostnader for
av Svetskommissionen arrangerad massa Welding & Automation Expo.
Lonekostnaderna for missan ingar i personalkostnader och redovisas inte
idenna not.

4. Ovriga rénteintikter och likn. resultatposter 2025 2024
Ovriga ranteintikter 88925 176 025
Resultat vid fondbyte 1580879 312628
1669 804 488653
5. Inventarier, verktyg och installationer 20251231 20241231
Ingéende anskaffningsvirden 346 440 317 690
Inkép 28750
Utgéende ackumulerade
anskaffningsvirden 346 440 346 440
Ingaende avskrivningar -325315 -319 565
Arets avskrivningar -5750 -5750
Utgéende ackumulerade avskrivningar ~ -331 065 -325315
Utgéaende redovisat virde 15375 21125
6. Andelar i intresseforetag och
gemensamt styrda foretag 20251231 20241231
Ingéende anskaffningsvirden 200 000 200 000
Utgaende ackumulerade anskaffningsvirden 200 000 200 000
Arets nedskrivningar -100 000 0
Utgdende redovisat virde 100 000 200000

7.0vriga fordringar 20251231
Ovriga fordringar 52962
52962

8. Aktier och andelar, omsdttningstillgangar
Namn

Handelsbanken Fonder 10521618
Handelsbanken Fonder/Externa Fondbolag 320 557
10842175
9. Obeskattade reserver 20251231
Periodiseringsfond 2019
Periodiseringsfond 2021 115000
Periodiseringsfond 2022 250000
Periodiseringsfond 2023 180 000
Periodiseringsfond 2024 80000
Periodiseringsfond 2025 420000
1045000

Uppskjuten skatt avseende obeskattade reserver215 270

Skatteeffekt av schablonrinta pa periodiseringsfond3 291

20241231
148102
148102

Bokfort virde Marknadsvirde

12428761
329480
12758 241

20241231
190 000
115000
250 000
180000

80000

815000

167 890
4992
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Vara medlemmar.

Garantforetag

ESAB AB, Géteborg
Linde Gas AB, Lidingo
SSAB Emea AB, Borlange

Stédjande medlemmar

Air Liquid Gas AB, Malmé

Alfa Laval Technologies AB, Lund
BAE Systems Higglunds AB, Orn-
skoldsvik

Kemppi Sverige AB, Upplands Visby
Outokumpu Stainless AB, Avesta
Scania CV AB, Sédertaljde

St1 Refinery AB, Goteborg

Toyota Material Handling Manufactur-
ing Sweden AB, Mjolby

Volvo Construction Equipment AB,
Eskilstuna

Ordinarie medlemmar
3D MetPrint AB, Almhult
3M Svenska AB, Gagnef

A

AAA Certification AB, Grabo
Aarsleff Rail A/S, Viby Danmark
AB Svenska Wavin, Eskilstuna

AB Svetsteknik, Vastra Frolunda
ABB AB, Visteras

Abicor Binzel Sverige AB, Limhamn
Acoustic Agree AB, Kallinge

AFG Engineering AB, Fagersta
AFRY Group Sweden AB, Givle
Agaria AB, Akersberga

Aketek Industries AB, Falun
Alleima EMEA AB, Sandviken
ALSTOM Rail Sweden AB, Visteras
Alvenius Industrier AB, Eskilstuna
Andritz AB, Ornskoldsvik

Anker AB, Varberg

AQ Components Mjillom AB, Mjillom
AQ]JIT Mech AB, Robertsfors
Arbets- och Miljomedicin / Sahlgrenska
universitetssjukhus, Goteborg
Arbetsmiljoverket, Stockholm
Astar AB, Jonkoping

Axson Teknik AB, Vistra Frolunda

B

BAE System Bofors AB, Karlskoga
Baneservice AS, Lysaker Norge
BillerudKorsnis Skog & Industri AB,
Frovi

Bjirke Stil AB, Sollebrunn

Blekinge Tekniska Hogskolan, Blekinge
BM Svets AB, Goteborg

Boliden Mineral AB, Skelleftehamn
Brandskyddsfoeningen, Stockholm
Bravida Sverige AB, Higersten

Brogren Industries AB, Alvengen
Bromma Stal AB, Bromma

C

C Lundqvist Maskin & Verktyg AB,
Higersten

C.I Pihl AB, Goteborg

Campus Alingsds, Alingés

Campus Oxelosund, Oxelésund
Castolin Scandinavia AB, Hisings Backa
Caverion Sverige AB, Solna

Cavita Ltd., Finland

CCI Valve Technology AB, Siffle
Colly Flowtech AB, Kolbick
Corema AB, Partille

D

Dala Rail & Snow , Borlidnge
Daniel Broo AB, Visterhaninge
De la Gardiegymnasiet, Lidkoping
Dekra Industrial AB, Sundsvall
Dellner Couplers AB, Falun
Dunderbo Engineering, Norgberg
Duroc Laser Coating AB, Luled
DynaMate AB, Sodertilje

E

Element Materials Technology AB,
Linképing

Elkapsling AB, Ange

Ellagro Orebro AB, Orebro
Energiforetagen Sverige - Swedenergy
AB, Stockholm

Energigas Sverige, Stockholm

Epiroc Rock Drills AB, Orebro
Ericsson & Naesse 'n Entreprenad AB,
Nykoping

EuroMaint Rail AB, Solna

European Spallation Source ERIC, Lund
Exportreform TLO AB, Nacka

ExTe Fabriks AB, Firila

Extruder AB, Orebro

F

Fa-Tec i Falkenberg AB, Falkenberg
Ferruform AB, Luled

FlexiRail AB, Nykoping

FMTS Markverkstad Skovde, Skovde

Forsmarks Kraftgrupp AB, Osthammar
Furhoffs Rostfria AB, Skovde

G

GaslQ AB, Stenkullen

GCE Norden AB, Malmé

Georg Fischer AB, Stockholm

Getinge Sterilization AB, Vixjo

GK Rér AB, Uppsala

GKN Aerospace Sweden AB, Trollhdttan
GPA Flowsystem AB, Hjarnarp
Gullmarsgymnasiet, Lysekil

Goteborgs Sparvagnar AB, Goteborg

H

Haki AB, Sibbhult

Hallingplast Sverige AB, Alingsas
Heidelberg Materials Precast Contiga
AB, Norrtilje

Helsingborgs Larlingsgymnasium,
Helsningborg

Hiab Sweden AB, Hudiksvall

HILAB Hudiksvalls Industrilego AB,
Hudiksvall

Hitachi Energy Sweden AB, Ludvika
Holgerssons Svets AB, Bromma
Holmen Iggesund Paperboard AB,
Iggesund

Hurtigs Track Service AB, Gringesberg
Husum Pulp AB, Husum
Hydraulpump Svenska AB, Ménbo
Hydro Extruded Solutions AB, Finspang
Hogands AB, Hogands

Hogskolan Vist, Trollhéttan
Hogskolan i Skovde, Skovde

I

igm Welding Robots AB, Lidkoping
Indupipe AB, Givle

Industrio Kompetens AB, Anneberg
Industrispéar AB, Ystad

Infranord AB, Solna

Inheat Industrial Heating AB, Sollentuna
Inlight Solutions AB, Orebro
Inspekt Welding Partner AB, Laxa
Interecut Sverige AB, Sollentuna
IPCO Sweden AB, Sandviken

IQC Engineering AB, Gristorp
ITW Welding AB, Partille

IVAB Infjirdens Virme AB, Pited
IWS Consulting AB, Skelleftea

J

] A Tech Sweden AB, Vistervik

JE RobotTeknik och Automation AB,
Gnosjo

Jernbro Industrial Services AB, Stock-
holm

Jernkontoret, Stockholm

Jitech AB, Tingsryd

Joh Sj6 Industri AB, Norrkoping

K

K-Utveckling Engineering AB, Hel-
singborg

Kims IWS och Svets AB, Skelleftea
Kiruna Wagon, Kiruna

Kiwa Inspecta AB, Stockholm
Klingspor Se AB, Surahammar
Kobelco Welding Europe AB, Jonsered
KTH Institutionen for Teknisk Mekanik,
Stockholm

Kraftindustri & Infrastruktur Konsult i
Milardalen AB, Upplands Visby
Kunskapscompaniet Ankaret AB,
Koping

1t

Lagmansgymnasiet, Vara
Landbo Invest AB, Alvkarleby
Lasertech LSH AB, Karlskoga
Lecor Stélteknik AB, Kungilv
Lemont, Nyhammar

Lincoln Electric Nordic Sweden Filial,
Upplands Visby
Linnéuniversitetet, Kalmar
Ljungby Maskin AB, Ljungby
Luled tekniska universitet, Luled

M

M-Svets AB, Arboga

Mastec Components AB, Dalstorp
Mekaniska Verkstidernas Riksforbund,
Stockholm

Meltolit AB, Vistra Frolunda

Mercado Produktion, Halmstad

Metco Norden (filial), Stockholm

MH Engineering AB, Karlskoga

MH Welder Ab, Finland

Midroc Mechnical AB, Stengungsund
Mitsubishi Logisnext Europe AB,
Molnlycke

Migatronic Svetsmaskiner AB, Tollered
Montico Kompetensutveckling, Trands
Mora Mast AB, Mora

Movant AB, Varberg

MTR Tech AB, Stockholm

Mihlers Smide AB, Sollefted
Milarenergi AB, Visteras

N

NDT Training Center AB, Visteras
Nederman Holding AB, Helsingborg
Netrail AB, Paarp

Nippon Gases Sverige AB, Koping
Nordcert AB, Stockholm

Nordholms Industriinstallationer AB,
Henan

Nordic Railway Construction Sverige
AB, Orebro

Nordic Trackservice i Norden AB,
Borlange

Nordic Track Welding AB, Henan
Nordiska Plastrorsgruppen AB, Stock-
holm

Norsk Sveiseteknikk AS, Norge
Novatic Industrial AB, Orebro

NT Smidesteknik AB, Jarfilla

Ny-Ja Clean Air Filial, Stockholm

Nya Olssons Spar Service AB, Odeshog
Nybergs Mekaniska Verkstad AB, Kiruna

(o]
OKG AB, Oskarshamn
Olofsfors AB, Nordmaling

P

Peab Grundliggning AB, Jarfilla
Pemamek Ltd, Loimaa Finland
Permanova Lasersystem AB, Molndal
Permascand AB, Ljungaverk

Perstorp Oxo AB, Stenungsund
PFERD Nordic AB, Liding6

PH Svetsteknik AB, Visteras

PL Svetskvalite’ AB, Grangesberg
Plastec AB, Angeholm

PMC i Strangnis AB, Akersstyckebruk
Posiva Oy, Eurajoki Finland
Praktiska Sverige AB, Helsningborg
Praktiska Sverige AB, Karlstad
Praktiska Sverige AB, Nykvarn
Praktiska Sverige AB, Sundsvall
Praktiska Utbildning AB, Bromma
Preem AB, Lysekil

R

Rail Solutions Scandinavia AB, Alvesta
Rallarsving AB, Borlinge

Pandrol SAS, France

REFR Solutions AB, Landskrona

Ringhals AB, Virobacka

RISE Research Institutes of Sweden AB,
Molndal

RK Teknik i Gusum AB, Gusum

Roxtec International AB, Lyckeby
Rzabak AB, Trollhéttan

S

Saab Kockums AB, Karlskrona
Saint-Gobain Abrasives AB, Sollentuna
SCA Obbola AB, Obbola

Scandinavian Track Group AB, Borlinge
Siemens Energy AB, Finspang

Siljan Allards AB, Rattvik

Sitab - Sandvikens Industritekniska
AB,Sandviken

Sjotofta Stalmontage AB, Sjotofta
Skyddsprodukter i Svergie AB, Malmé
Skyllberg Industri AB, Skyllberg

Stans & Press AB i Olofstrom, Vilshult
Stockholm Vatten AB, Stockholm
Stockholms Lins Landsting, Stockholm
Stockholms Svetskonsult AB, Stockholm
Strandméllen AB, Ljungby

Strukton Rail AB, Nacka
Stralsdkerhetsmyndigheten, Stockholm
Stromsholmen AB, Tranas

Surftech Engineering AB, Hisings Backa
Svenska Kraftnat, Sundbyberg

Svensk Karnbranslehantering, Oskars-
hamn

Svensk Metallteknik Industri AB, Ho6r
Svenska Elektrod AB, Solna

Svets & Robotteknik i Smaland, Vixjo
Svetsakademin i Sverige AB, Hjortsberga
Svetsmaskinservice Wesslander AB,
Goteborg

SvetsRadet AB, Stockholm

Svetstek i Smélandstenar AB, Lerum
Svetsteknik i Kristianstad AB, Kristi-
anstad

Svevia AB, Solna

Sweden High Tech Welding Team AB,
Arvika

Swedol AB, Stockholm

Swerim AB, Kista

SWEP International AB, Landskrona
Siffle Larcenter, Siffle

Sorvik 4:6, Oskarshamn

T

Tangra AB, Eslov

Tech Products Sweden AB, Goteborg
TechWeld Sweden AB, Karlshamn
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KomsIonEN

Anvander ni ert
medlemsskap fullt ut?

Ett natverk med fler an 600 experter
Rabatt pa méss-, kurs- och konferensavgifter

Kostnadsfriradgivning av Svetskommissionens
kansli

Mojlighet att engagera er i standardiserings-,
och arbetsgrupper. Delta i lIW:s arbetsgrupper.

Rabatt pa publikationer fran Svetskommissionen

Tillgang till I6senordsskyddad del av www.svets.se,
med svetsteknisk ordlista och verktygslada
for svetsansvariga

Prenumeration pa tidningen Svetsen

Ar det nagot ni missat?
www.svets.se/nymedlem

Vill ni bli medlemmar?
Anmaél er pa www.svets.se/blimedlem

Adress: Grev Turegatan 12 A, 114 64 Stockholm
Telefon: 08-120 304 00 Mejl: fornamn.efternamn@svets.se
Hemsida: www.svets.se Org.nr: 802017-0307
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