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Rekommenderade svetsarprovningar for IW-larare

Ett svetsarprévningsintyg pa en hogre niva tacker in ldgre nivaer for respektive metod

Niva Roér

MAG 135/138 + 136

Svetslage H-L045
Materialtjocklek 25.0mm
Ytterdiameter 248mm

135 alt 138 i rotstrang, 136
fyllnad/toppstrang
Kompletterande kalsvetsprov,
135/138 och 136, sl

MMA 111

Svetslage H-L045
Materialtjocklek 25.0mm
Ytterdiameter 248.0mm
Basiska elektroder

Kompletterande kélsvetsprov

omISSIONEN

TIG 141

Svetslage H-L045
Materialtjocklek 25.0mm
Ytterdiameter 248.0mm

Kompletterande kélsvetsprov

Niva Plat

Svetslage PE, ml
Materialtjocklek =2 5.0mm

135 alt 138 i rotstrang, 136
fyllnad/toppstrang
Kompletterande kalsvetsprov,
svetslage PH, ml Materialtjocklek
2 5.0mm, Ytterdiameter
=248,0mm. 135/138 och 136, sl

Svetslage PE, ml
Materialtjocklek =2 5.0mm
Basiska elektroder

Kompletterande kélsvetsprov
svetslage PH, ml Materialtjocklek

= 5.0mm, Ytterdiameter = 48,0mm.

135/138 och 136, sl

Svetslage PE, ml
Materialtjocklek 25.0mm

Kompletterande kélsvetsprov
svetslage PH, ml Materialtjocklek
= 2.0mm, Ytterdiameter

= 48,0mm. 135/138 och 136, sl

Niva Kal Svetsldage PH, ml Svetslage PH, ml Svetslage PH
Materialtjocklek = 5.0mm Materialtjocklek = 5.0mm Materialtjocklek 22.0mm
Ytterdiameter = 48.0mm Ytterdiameter 248.0mm Ytterdiameter 248.0mm

Basiska elektroder
Rostfritt Aluminium
Niva Ror Svetsliage H-L045 Svetsliage H-L045

Samma villkor som for ferritiskt

MMA och TIG, samma villkor som

stal for stal.
Ej aktuellt for MAG
Niva PI3t  [Svetslige PE Svetslige PE

Samma villkor som for ferritiskt
stal

MMA och TIG, samma villkor som
for stal.

MIG 131

materialtjocklek 26.0mm
Kompletterande kélsvetsprov

Niva Kal

Ingen extra provning behdvs om
prov lagts for ferritiskt stal

Se ovan
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Materialtjocklekar enl IAB-089

Foljande materialtjocklekar forekommer i IW-utbildningen under dvningar och examinationer.
Utbildaren ska tillse att eleven har tillgang till material ur tabellen motsvarande aktuellt godkdnnande

OMASSIONEN

Fargkoder:
Kalsvets
Platsvets
Rorsvets

Modul Ror Plat
E1-E2 D240 >3 t>3
D>150 t>3 t>8
D 40-80 t>3
E3-E4 t>3
>8
E5-E6 D 40-80 t>3
D>100 t>5
M1-M2 D240 t>3 t>1
>8
M3-M4 t>1
t>5
©>8
M5-M6 D>40 t>3
D2100 t>3
T1-T2 D 40-80 t>1 t>1
T3-T4 t>1
t>5
T5-T6 D 40-80 t>1
D 40-80 t>3
D 40-80 t>5
MAL1- MAL2 D>60 t>3 t>3
t>8
MAL3-MAL4 t>3
t>6
t<3
TAL1-TAL2 D 40-80 t>1 t>1
TAL3-TAL4 t>1
t<3
t>6
TAL5-TALG6 D alla t<3
D alla t>3
D alla t>6
G3-G4 t>1
>3
G5-G6 D>25 t>1
D>40 t>1
D>25 t>3
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