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2025-05-28 

Utdrag ur standarder 
-att användas av eleven vid teoriprov för Internationell svetsare, IW. Varje elev ska ha tillgång till eget 

exemplar av standardutdragen vid provtillfället.  

Vissa frågor i teoriproven för internationell svetsare handlar om vad som står i standarder. Det viktigaste 

innehållet i de vanligaste standarderna ska eleven kunna utantill.  

I tabellen nedan finns lämpliga utdrag från sex ”mindre vanliga” standarder som det också finns frågor om i 

teoriprovet. 

Observera att vissa av de sex utdragen bara behöver användas för frågor i viss teorimodul, t.ex. gassvetsning 

(SG) eller aluminium (PAL). Vilken standard bladet behandlar står högst upp på varje sida.  

 

 

Sida 
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ISO 20378:2018 Tillsatsmaterial för svetsning – 

Svetsstavar för gassvetsning av 

olegerat och varmhållfast stål – 

Indelning. 

Sida 

3 

SS-EN ISO 2503:2009 Svetsutrustning – Gassvetsning – 

Tryckregulatorer för gasflaskor 

för tryck till och med 300 bar (30 

MPa) 

Sida 

4 - 7 

SS-EN ISO 2560:2020 Tillsatsmaterial för svetsning – 

Belagda elektroder för manuell 

metallbågsvetsning av olegerat 

stål och finkornstål – Indelning 

Sida 

8 - 9 

SS-EN ISO 636:2024 Tillsatsmaterial för svetsning – 

Stavar, trådar och svetsgods för 

TIG-svetsning av olegerat stål 

och finkornstål – Indelning 

Sida 

10 

SS-EN ISO 9692-3:2016 Svetsning och besläktade 

förfaranden – Rekommendationer 

för fogutformning – Del 3: MIG- 

och TIG-svetsning av aluminium 

Sida 

11-15 

SIS-CEN ISO/TR 15608:2017 Svetsning – Riktlinjer för ett 

system för gruppering av 

metalliska material 
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ISO 20378:2018 

Tabell 1: Beteckning för kemisk sammansättning hos svetsstavar                                          

 

6. Kemisk analys 

Kemisk analys utförs på prover av staven. Vilken analysteknik som helst kan användas, men vid tvist ska 

hänvisning göras till etablerade publicerade metoder. 

9. Tekniska leveransvillkor 

Tekniska leveransvillkor ska uppfylla kraven i ISO 544.  

10. Beteckning 

Ett exempel på beteckning för en tråd för gassvetsning som har en kemisk sammansättning inom gränserna 

för legeringssymbolen III i enlighet med tabell 1: 

ISO 20378 - O III 

där: 

ISO 20378 = standardnummer; 

O = svetsprocessen (Gassvetsning); 

III = trådens kemiska sammansättning (se tabell 1). 

Bilaga A (informativ. ISO 20378:2018 

Svetsningsbeteende 

Stavar med symbolen I till VI har olika svetsbeteende. I tabell A.1 listas det typiska svetsbeteendet för olika 

stänger. 

Tabell A.1 — Svetsbeteende för olika stänger 

 

  

Beteckning/ 

beteende 
O I OII OIII OIV OV OVI 

Fluiditet Starkt flytande Mindre flytande Trögflytande 

Sprut Mycket Mindre Nej 

Känslighet 

för porösitet 

Ja Ja Nej 
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ISO 2503:1998 

- Nominellt inloppstryck, p1, angivet av tillverkaren (endast oxygen och andra komprimerade gaser) 

- Den gas som ska användas (om gasens fullständiga namn inte kan stämplas in, ska symbolerna i 

tabell 5 användas) 

 

 
 

10. Instruktion om användning 

 

Med varje tryckregulator ska tillverkaren, leverantören eller distributören lämna instruktioner om 

användning som minst innefattar 

a) Tryckregulatorns användningsområde  

b) Beskrivning av tryckregulatorn och dess innebörd 

c) Säker och riktig montering av tryckregulatorn 

d) Provningar vid igångsättning som är nödvändiga för säker och riktig installation för användning 

e) Användning och underhåll av tryckregulatorn (avsett för operatören) omfattande risker och 

säkerhetsåtgärder i samband med oxygen.  

 

11.  Typprovningar 

11.1 Allmänt 

Kontroll av att regulatorn överensstämmer med kraven i denna standard kan bekräftas av ett 

oberoende organ. 

Urbränningsprovning med oxygen (se 11.5.3) ska utföras mellan funktionsprovningarna (se 11.4) 

och lämplighetsprovningen (se 11.5.1.1). 

ANM Dessa provningar är endast tillämpliga på regulatorer som ha kontrollerats för överensstämmelse enligt denna 

internationella standard, d.v.s typprovningar, och avses som program för produktionsprovningar av alla regulatorer 
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SS-EN ISO 2560:2020 

 

5.5 Symbol for type of electrode covering 

5.5A Classification by yield strength and47 J 

impact energy 

5.5B Classification by tensile strength and 27 

J impact energy 

The type of covering of a covered electrode de-

pends substantially on the types of slag-forming 

components. The symbols indicating the cover-

ing type shall be in accordance with Table 4A. 

The type of covering of a covered electrode de-

pends substantially on the types of slag-forming 

components. The type of covering also deter-

mines the positions suitable for welding and the 

type of current, in accordance with Table 4B.  
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SS-EN ISO 2560:2020 
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SS-EN ISO 2560:2020 
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SS-EN ISO 2560:2020 
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SS-EN ISO 636:2024 
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SS-EN ISO 636:2024 
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SS-EN ISO 9692-3:2016 
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ISO/TR 15608:2017 
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ISO/TR 15608:2017 
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ISO/TR 15608:2017 
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