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Rutin för kontroll/validering av svetsutrustning
Varje svetsmaskin skall vara märkt med ett id-nummer.

Kontroll/validering skall utföras minst en gång per år eller om osäkerhet råder om utrustningens giltighet.

Resultatet av kontroll/valideringen skall journalföras. 

Följande moment ingår:

1. Mätning av strömstyrka vid två olika strömområden med tångamperemeter

2. Mätning av spänning i två olika spänningsområden 

3. Mätning av trådmatningshastigheten med ur och måttband (MIG/MAG)

4. Mätning av gasflöde med flödesmätare (MIG/MAG)

5. Kontroll att rattar och vred är hela

6. Kontroll av svets- och återledare samt nätkabel inklusive anslutningsdon 

Inställda värden får ej avvika mer än +/- 10% från de uppmätta
